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Richten verbogener Spiralfedern

Von Rud. Roh. Koll,

Wohl bei keiner Arbeit in unserem Handwerk wird so
viel gesiindigt, wie beim Legen verbogener Spiralfedern. Meistens
liegt das daran, dall der Jiinger unserer Kunst sich ohne
Uberlegung an die Berichtigung einer verbogenen Spirale
begibt und in kurzer Zeit den fast immer harmlosen Fehler der-
artig verbésert, dall mit dem endlichen Ergebnis kein Mensch
mehr etwas anfangen kann und dieses Monstrum durch eine neue
Spirale ersetzt werden mull,

Ieh will versuchen, meine Erfahrungen im Legen verbogener
Spiralfedern wilbegierigen Fachgenossen mitzuteilen. Die erste
Bedingung ist, dall man zwei tadellose Spiralzangen hat und
diese #dullerst schonend behandelt. Die zum Bearbeiten der
Spirale dienenden EKornzangen diirfen nicht als kleine Brecheigen
zum Abheben von Kloben dienen, auch nicht auf dem Werk-
tisch herumfahren, sondern gehtren wohlverwalirt in eine Leder-
hiille. Eine richtige Kornzange ist schlankspitz; beim Zudriicken
mul} die Spitze stets geschlossen sein und darf micht nach der Seite

Hiickeswagen

Spirale mittels Zug berichtigen mufll, wie dies in Abbildung 2
dargestellt ist. Hier lehrt der Augenschein, dal jeder Druck
vom Ubel wiire. Der Fehler beginnt bei ¢, wo wir die Spiral-
zange ansetzen. Wir ziehen hei d an der Innenseite der Spiral-
klinge in der Richtung des Pfeiles nach aullen, und auf ein-
mal sieht die Spirale wieder anstindig aus.

Abbildung 3 zeigt eine Spirale, die mittels Zug und Druck
berichtigt werden mufl. Wir fassen bei e mit der Kornzange
an, ziehen aber nicht innen bei f, sondern aulien bei g und zwar
etwas energisch, wodurch sehr bald die Spirale ein anderes Aus-
sehen bekommt, und der Abstand der eng aneinander liegenden
Umgiinge wieder richtizg wird; auch die Stellen zum Driicken
werden daun sichtbar. Alle verzerrten oder verbogenen Spiralen
sind nur auf Zug oder Druck zu untersuchen, und nach einiger
Ubung sind sie sehr bald richtig ,gelegt”.

Ganz #dhnlich verhilt es sich mit der Spirale in Abblldung 4.
[lier ist zuerst durch Druck bei & der innerhalb liegende Teil
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kanten. Ich ziehe eine massive Spiralzange den leichten, hohlen
Dingern entschieden vor.

Vor uns liegt nun zum Beispiel eine wv-rzcrrte Spirale,
wie sie Abbildung 1 zeigt. Zunichst ist festzustellen — was
das ganze Geheimnis ist — ob die Spirale mittels Zug oder
Druck berichtigt werden mufl. Bei niiherem Zusehen finden
wir, wenn die Spirale an irgend einer verbogenen Stelle fest-
gehalten wird, daB in diesem Falle jeder Zug das Uhel wver-
schlimmert. Man mull bedenken, dall ein groller Teil der inneren
und ein grofler Teil der dulleren Windungen der Spirale moch
gut und richtig ist, und dall man daran unter keinen Umsténden
etwas dndern darf. Jetzt nehmen wir den ersten Haltepunkt fiir
die Kornzange. Dieser liegt stets da, wo die Windung zuletzt
noch richtig ist, also bei a. Wir fassen mit der in der linken
Hand befindlichen Kornzange die Spiralklinge bei a und
driicken bei b mittels spitzem Putzholz in der Richtung des
Pieiles aullen auf die Spiralklinge. Auf diese Weigse geschieht
dem guten Teil der Spirale nichts und bei einigem Gefiihl und
gutem Augenmall wird bald die Feder richtig gedriickt sein.

Bei der Berichtigung mittels Druck fingt man stets von innen
heraus an. Das Umgekehrte aber ist der IFall, wenn man eine
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(weiter Abstand) zu berichtigen, wobei die Kornzange bei a
ereift; sodann wird die Spiralklinge mit der Kornzange bei a’
gefallt und durch Druck etwa bei b’ die Berichtigung des engeren
Abstandes bei b und ¢ vorgenommen. Ist die Spirale soweit be-
richtigt, so ergeben sich die Angriffspunkte fiir die weitere De-
richtigung von selbst.

Ilin etwa notwendiges Flachrichten wird mit zwei Spiral-
zangen ausgefiithrt. Auch hier ist es die Hauptsache, den richtigen
Punkt zum Erfassen der Spirale zu finden. Er fillt fast immer
mit dem ersten Ilaltepunkt der Spiralfeder beim Rundrichten zu-
sammen. Ineinandergesprungene Spiralen soll man zehnmal an-
sehen, ehe man einmal zufaft. Das Miligeschick des Ineinander-
springens passiert dem Uhrmacher in der Regel, wenn er belm
Herausdriicken der Spirale aus dem Eloben diesen nicht ganz dicht
iiber die Werktischplatte hilt.

Sehr empfehlenswert ist es, dall die Jiinger unserer Kunst
sich im Zeichnen verzerrter Spiralen iiben; man erhilt dadurch
cine richtige Anschauung der Art der Fehler; dadurch geht das
Berichtigen leichter und schneller und man wird nachher stolz
anf eine gut .gelegte™ Spiralfeder sein, und mancher ,Murlks"
wiirde vermieden.
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