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Herstellung von Kompensations-Unruhen fi

Uhren.
Von Charles August Paillard in Genf.

D. Reichs-Patent Nr. 38 697.

Bekanntlich unterligen U, welehe mit den aue us Messing
Unrahen
en binsichilch shres Gungen, doren
in der Bildung von Rost, sowie
itk und Magnetismus sich finden.
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Ririashed ban
er Einwirkung
Durch den Bin-

weise schon das Magnetischwerden der Gehiuse-
in ihrer Einwirkung auf die Unruh zu_einem unregel-
Gange bei, selbst wenn die Unruh nicht gleichzeitig
gnetisch werden sollte.
Bei der vorliegenden Erfindung werden diese Schwier
citen dadurch zu beseitigen gesucht, dass man die Unrah aus
llen herstellt, welche weder zur Oxydation noch zum Mag-
netischwerden geneigt sind, und zwar ist die aus zwei verschie-
denen Metallen_ hestehende Unruh aus zwei Reifen herzustellen,
der nach innen zu liegende Reifen aus der in der
ft Nr. 38445 — Charles August Paillard in Genf,
Palladiumlegirung — angegebenen, nicht oxydirenden und
nicht magnetischen Metall-Legirung, der iussere Reifen dagegen
aus Silber oder Messing
Die Herstellangsweise der Kompensations-Unruhen aus Palla-
i mit sing- oder Si ifen st

von dene

folgend

i er T
Platte a wird in kaltem Zustande gehiimmert oder gestreckt, wo-
bei man sie, falls sie 7u hart wird, mehrere Male bis zur Ro
gluterhitat, Tange wiederholt wird, bis die Platte die
Sowtinschts Foinbeit erreicht hat,

Aus ann, ihalich wie bei Herstellung der
Geldmiinzen mit Hilfe eines Durchnittes eine Scheibe ausge-
schnitten, in deren Zentrum ein Loch gebohrt wird, worauf man
die Schebe in geeigneter Weise abdreht, Fig. 1. Loch und
mittlerer Theil der Scheibe werden dann mit Wasserblei oder an-
geriihriem feuerfesten Thon , den man auf der Scheibe eintrocknen

<t, ausgestoptt. besv. iberdeckt, Fig. 2, damit das um die
heibe zu legende Messing oder Silber *5 das Loch in. der Scheibe
it serstopie und ein Theil der Jetsteren unbedeckt bleibe, um
die m erleicht

Eine so 1.eq,meme Scheibe wind damm mit Messing- oder
Silberstiicken zusammen in einen Kleinen Tiegel eingesett, wo-
nach man die letzteren unter Zusatz von Borax in einem Muffel-
ofen schmilzt. Das_geschmolzene Metall legt sich dann nach
Art der Fig. 2 in Form eines Wulstes oder eines Ringes um
die Scheibe. Diese Arbeit erfordert eine gewisse Uebung, da
man darauf sehen muss, dass das Metall nicht hoher erhitzt
wird, als zn dessen Schmelzen nithig ist, um die Scheibe selbst

Sel

Es empficltsch auch die Bildung cines solchen gentgend
dicken silbernen Ringes durch galvanicehen Nioderschlag
Wird der Ring aus Messing hergestellt, so kann man be-
hufs leichteren Schmelzens des letzteren so lange Zink z
setaen, bis dus Mesing ungefibr 40 bis 50 Prozent Zinksusats
Bei Silber kann man 20 Prozent Zink zusetzen. Dieser
Sbamatt bt o noch den Vorthel, dss \Imn leichter dehn-
bar 7u machen, i
Unrah ein besteres wird. - Wird Silber anf galvanischem Wego
um die Scheibe gelegt, so machen sich Schriubchen oder schwere
Massen nithig, damit die Kompensation eine gentigende wird.
weitero Bildung der Unrub weicht i _grossen und
ganzen nicht von der bisher gehandhabten Herstellungsweise

Nach derselben wird zuniichst das herschiissige Metall mit
Hilfe der Feile oder mit dem Drehstahl weggenommen, der
mittlere Theil der Scheibe entweder von der einen oder von zwei
Seiten her so_ bearbeitet, dass nur noch eine Stirke verbleibt,
welche dem die Welle tragenden Stege der Unruh entspricht,
walrend an der Poripherie der Scheibe ein bimetalischer Reifen
on solcher Breit verblib, dus uogefih s der Palladium-
rung iz oder Silber bestehen.  Durch Aus-
fexlen der Sclmlye wird daan noch der Am in der Ublichen
Form herg
Dae atbolien der Schraubenticher sovie die Anbringung
yon Schraubengiogen in denselben erfolgt, - chenso i dax
einer Th Der Arm_oder
i e S Carahin wio et e Tameutich dex bimetallsch
Reifens werden vorzgsweise withrend die Umfliche
und die Ober- und Unt K polirt werden. Es ist
enswerth, behufs Hii Unrub in derselben Weise
wio beim Hirton der Uhrfedem 7 erhitzen. Der Reifen der
Unrub wird dann in der Gegend der Arme milt ciner Feile oder
einem Friiser el Hilften
entstehen. Nach dem Einschrauben der Schrauben am Rande
des Reifens ist die Unrah zum Gebrauch fertig.

angelassen,

mcht mitschmelzen oder wenigstens nicht von dem
Metall angreifen 7 lusen, wom gerade Palldiumlegirungen ge-
neigt sind.
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