WISSENSWERTES
FUR DEN JUNGEN UHRMACHER

Feinstelleinrichtungen bei Kleinuhren

0. Allgemeines

Der Riicker als aktives Konstruktionselement zur einfachen
und raschen Verdnderung der Frequenz des Schwingsystems
durch Verlangern oder Verkiirzen der wirksamen Spiral-
federldinge findet sowohl in Uhren des tdaglichen Gebrauchs
als auch in Prazisionsuhren Verwendung. Trotz der all-
seitig bekannten Nachteile auf das Isochronismusverhalten
des Uhrwerks, wie z. B. der Verletzung der Regel wvon
Caspari und der Verletzung des Grofimann-Effekts, sind
nur wenige Konstruktionen bekannt geworden, die auf eine
Korrektur des Ganges mit Hilfe des Riickers verzichten. Zu
den Uhrwerken ohne Riicker gehdrt das Marinechrono-
meter.

Bei vergleichender Gegeniiberstellung der erforderlich wer-
denden Mafinahmen fiir die Reglage rickerloser Uhren wird
offensichtlich, daf dkonomische Gesichtspunkte fir die Bei-
behaltung des Riickers ausschlaggebend sind. Wird anderer-
seits in Betracht gezogen, daf fiir eine Gangdnderung von
1s/d eine Verdnderung der wirksamen Spiralfederlange
um 1 um bis 2 um erfolgen muf;, so kann eingeschitzt wer-
den, daf der Ricker in seiner einfachsten Form bei noch so

Bild 1. Der einlache, einteilige Schwanenhals

Bild 3. Exzenterfeinstellung der Eterna-Matic

Ing. W. Stoppok, Schlottwitz

feinfiihliger Verstellung diesen Anforderungen nicht ge-
niigen kann. Um denncch eine reproduzierbare Verstellung
des Riickers, verbunden mit einer reproduzierbaren Ande-
rung des tdglichen Ganges, vornehmen zu koénnen, wird der
Riicker mit einer Feinstelleinrichtung komplettiert. Allen
sinnvollen Feinstellungen ist gemeinsam, dafj einem grofen
Stellweg eine relativ kleine Anderung der wirksamen Spi-
ralfederlinge zugeordnet ist. Auf Grund des geforderten
grofien Stellweges ist ein Feinstellbereich, in dem eine tag-
liche Gangédnderung von + 60 s/d erzielbar ist, ausreichend,
zumal die Grobreglage mit Hilfe des zweiteiligen Riickers
bzw. durch Massenidnderung an den Unruhschrauben vor-
genommen wird. Es muB vorausgesetzt werden, dafj zwi-
schen dem Stellglied und dem Riicker ein Kraftschlufi be-
steht, durch den die Wirksamkeit der Feinstellung bei Be-
wegungsumkehr des Stellgliedes oder bei Erreichen des
Umkehrpunktes durch Ausschalten eventuell vorhandenen

Spieles erhalten bleibt.

Des weiteren sollte das Spiralfederstiick, das sich im Wir-
kungsbereich der Feinstellung befindet, zentrisch zum Un-
ruhmittelpunkt liegen, wenn nicht nach jeder Verstellung
das Spiel zwischen Schliissel und Stift geordnet werden soll.

Bild 2. Kurvenscheibenfeinstellung der Wolna

Bild 4. Zahntriebstellung beim Junghans-Armbandchronometer

206 UHREN UND SCHMUCK 5 (1968) 7



1. Feinstellsysteme
1.1. Der einfache, einteilige Schwanenhals (Bild 1)

Bei dieser Ausfithrung liegt der Riickerstiel spielfrei zwi-
schen der schwanenhalsférmigen Feder und der Stell-
schraube. Jeder Anderung der Schraubenstellung folgt
zwangsldufig eine Anderung der Riickerstellung. Da der
Schraubenkopf bei einer Vielzahl von Uhren zum Minuten-
rad liegt und eine bequeme Verstellung der feingingigen
Stellschraube beeintrichtigt wire, ist der Kopf hdufig als
Vierkant zur Verstellung mit der Kornzange ausgebildet,
mit Lochern zur Verstellung mit einer Nadel oder mit
Kreuzschlitz zur Verstellung mit dem Schraubenzieher ver-

sehen.

1.2. Die Kurvenscheibenfeinstellung (Bild 2)

Die auf dem Unruhkloben gelagerte, um ihr Zentrum dreh-
bare Kurvenscheibe verstellte den Riicker je nach Dreh-
richtung der Scheibe, indem der durch Federdruck belastete
Riicker der ausgebildeten Scheibenkurve zwangslaufig folgt.
Zum Zwecke der leichten und kontrollierbaren Verstellung
ist der Scheibenumfang mit Einschnitten versehen.

1.3. Die Exzenterfeinstellung (Bild 3)

Der zum Drehpunkt der Stellscheibe aufijermittig angeord-
nete Fithrungsstift bewirkt bei Drehung der Scheibe eine
Verstellung des Riickers tlber das den Stift gabelformig
umschliefende Ruckerende. Zusdtzliche Federn zur Er-
zielung des Kraftschlusses sind hierfiir entbehrlich, da far
eine spielfreie Ubertragung des Stellweges das gabelfdr-
mige Riickerende so ausgebildet ist, daf die federnden
Gabelenden den Stift spielfrei umschliefien. Bei Exzenter-
stellungen ist zu beachten, dafj bei groferer Ausstellung des
Fiihrungsstifts aus der Mittellage unproportionale Verstell-
wirkungen auftreten. Feinfiihlige WVerstellungen konnen
durch am Scheibenumfang befindliche Einschnitte, durch am
Exzenter befindliche Stellhebel oder durch Verdrehung des
Exzenters mittels Schraubenzieher in dafiir vorgesehenen
Schraubenschnitten vorgenommen werden,

1.4. Die Zahntriebstellung

Stellungsglied und Riicker stehen bei der Zahntriebstellung
wie iibliche Zahnrader im Eingriff. Bei einer Verstellung
des zu einem Zahntrieb ausgebildeten Stellhebels um dessen
Drehpunkt folgt der kraftschliissig im Eingriff stehende
Riicker zwangsldufig nach. Die feinfiihlige Verstellung wird
durch Verdrehen der Feinstellschraube erreicht. Bei der
Ausfiihrung nach Bild 4 kann der Feinstellbereich auf den
gesamten Bereich des gezahnten Riickers ausgedehnt wer-
den, wenn Stellhebel und Feder aufer Eingriff gebracht und
entsprechend nachgesetzt werden.

1.5. Der Incaster (Bild 5)

Das Reguliersystem Incaster (Bild 6) wvereinigt in sich
Riicker und Klétzchen. Auffallig ist hierbei, daff das duBere

Bild 6. Incaster mit geklemmtem Spiralende in der Ansicht von unten

Bild 5. Der Incaster in der Draufsicht

Spiralenende nicht mehr im Kldtzchen wverstiftet, sondern
zwischen zwei mit grofer Federkraft gegeneinander federn-
den, drehbaren Rollen geklemmt wird. Eine Regulierung
erfolgt, indem bei der Verstellung des Sternrads die eine
Rolle zwangsldufig mit verstellt wird, wodurch infolge der
Reibung zwischen Spirale und Rolle die Spirale je nach
Drehrichtung des Sternrads verkiirzt oder verldngert wird.
Da durch das Verkiirzen oder Verlidngern der wirksamen
Spiralfederlinge der Abfallpunkt verschoben wird, ist zu
dessen Korrektur das ganze Systemm um den Unruhmittel-
punkt drehbar.

1.6. Der Triostat (Bild 7)

Mit dem Triostaten wurde ein Reguliersystem eingefiihrt,
das nachfolgende Funktionen in sich vereinigt:

a) Feinverstellung des Riickers 11 zum Klétzchentrager 4
innerhalb des Regulierbereichs R mittels Stellrad 5

b) Prazise mechanisierte Einstellung des Klingenspiels zwi-
schen 10/9 mit Hilfe des exzentrisch wirkenden, langs der
Nut N verschiebbaren Einstellhebels 7

¢) Mechanisiertes Offnen des Riickerschliissels 10/9 durch
den um den Drehpunkt B schwenkbaren Kipphebel 6, der
in seinen Endstellungen durch die Feder 8 gehalten wird

d) Korrektur des Abfalls durch Verdrehen des gesamten
Systems um A, ohne daf eine Verdnderung des bestehenden
Reglageergebnisses eintritt

Damit wurden alle am Reguliersystem durchzufithrenden
Arbeiten erfaft und prazisiert. Das Grofenverhaltnis des
kompletten Triostaten zum Uhrwerk ist derartig gilinstig,
daf der serienweise Einbau in Werke mit 25,6 mm Durch-
messer chne Einschrankungen vorgenommen werden kann,
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Bild 7. Der Triostat in der Draufsicht

UHREN UND SCHMUCK 5 (1968) 7 207



	Page 1
	Page 2

