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Die Anfertigung einer Gehiusespringfeder aus Zugfederstahl

Die Anfertigung einer genau passenden Gehdusespringfeder
ist eine miihsame Arbeit, an die manche Kollegen nur ungern
herangehen. Hieran ist auBer der groben zeitraubenden Feil-
arbeit wohl hauptsédchlich die Gefahr schuld, daB die fertig-
gestellte Feder sofort wieder springen kann, Viele Kollegen
sind deshalb schon seit einer Reihe von Jahren dazu iiber-
gegangen, diese Feder aus Zugfederstahl anzufertigen; ein Ver-
fahren, das frither als Pfuscherei verschrien war. DaB diese
Art von Springfedern weniger der Gefahr des Zerbrechens aus-
gesetzt waren als die Original-Springfedern, war zwar nicht
zu bestreiten. Da aber
in die schmale Feder
keine  Befestigungs -
schraube eingesetzt wer-
den konnte, so war man

gezwungen, die Feder
durch einen Messing-
stift zu befestigen, der
durch beide Gehduserand - Ansdtze hindurchging und darin
schwach vernietet war. Aus diesem Grunde konnte so mandher
sich mit diesen Gehédusefedern nicht befreunden.

Herr Kollege Stephan Dylla aus Dresden sandte uns eine
von ihm angefertigte Springfeder ein, der der vorgenannte
Mangel nicht anhaftet, und die wir deshalb hier abbilden und
beschreiben.

Aus einer alten Feder von dem Gehwerk eines Amerikaner
Wedkers bricht man ein Stiick (@ in Fig. 1) von enisprechender
Linge aus. Dieses Federstiick wird graublau angelassen und
dann mit einer Blechschere, einer Laubsége oder Einstreichfeile
so angeschnitten, daB sich die angeschnittenen Teile mit dem
Hammer von dem im Schraubstodk eingespannten Federstiick
herausschlagen lassen. Das Einschneiden hat, wie das aus der
Fig. 1 ersichtlich ist, in der Weise zu erfolgen, daB das stark
schraffierte Stiick b gleich die erforderliche Federbreite hat, ferner
bei ¢ ein etwa 2 mm breiter Hals und bei n geniigend »Fleisch«
fitr die Nase stehen bleibt.

Fig. 1

Man hat nun nur noch die briichigen Kanten abzurunden
sauber zu bearbeiten und darauf zu achten, daB der Hals von
der Ausrundung bei d bis zur Nase n sich etwas verjiingt. Das
Biegen der Nase muB mit besonderer Vorsicht geschehen. Man
gliht die betreffende Stelle aus, aber nur so weit, daBl der
Federhals nicht zu viel von seiner Federkraft wverliert, dann
spannt man die untere Kante in den Schraubstock und beginnt
die Nase durch Hammerschldge zu biegen. Merkt man, daB die
Schldge federnd werden, dann wird das Ausglithen immer aufs
neue wiederholt, Ein besonderes Augenmerk ist auf die Gliih-

hitze zu richten, denn

der Stahl darf bei dem
n mehrmaligen Ausglithen
nur schwach kirschrot
werden, Alsdann selzt
man die Feder versudis-
weiseindas Gehduse und
gibt der Nase die rich-
tige Ldnge und Form. Hierauf merkt man diejenige Stelle an, an
der die Befesligungsschraube sitzt, macht an dieser Stelle mit der
Viereckfeile einen Einschnitt und fiigt in denselben, wie das aus
der Fig. 2 bei K ers'chtlich ist, ein Kldtzchen mit einem Schrauben-
gewinde ein. Dieses Klo'zchen hat an beiden Seiten Nuten und
muB auf die Ausfeilung der Feder festsitzend aufgepalit werden.
Am einfachsten fertigt man sich das Klotzchen an, indem man
eine alte Springfeder mit drei nebeneinander siehenden Gewinde-
lochern verwendet; man ségt sich dann das Stiidk so heraus, daB
die zwei duBeren Lécher, durch die Mitte geteilt, gleich als Nut
verwendet werden. Selbstverstdndlich darf man die Ausfeilung
an der angefertigten Feder nicht zu groB machen, sondern man
helfe lieber erst dann nach, wenn das Klotzchen fertig ist. Zum
SchluB wird die ganze Springfeder der Linge nach mit der
Schmirgelfeile schén abgezogen. Die ganze Arbeit dauert bei
sorgfiltiger Ausfithrung nicht ldnger als 20 Minuten. Derartige
Federn sind haltbarer als die iiblichen, deren Anfertigung auBer-
ordentlich viel Zeit erfordert. U.

Fig. 2

Die Befestigung
der Gehdusespringfedern aus Zugfederstahl

Wir hatten schon im vorigen Jahrgang (in Nr. 22 auf Seite 363)
die Anfertigung einer Gehdusespringfeder aus Zugfederstahl be-
schrieben und dabei bemerkt, daB die Befestigung einer flachen
Springfeder durch einen Messing-
stift, der durch beide Gehiuse-
randansdtze hindurch geht und
darin schwach vernietet wird,
nicht die Billigung aller Kollegen
findet. Angeregt durch jene Ver-
Offentlichung iibersendet unsnun-
mehrHerr Kollege Matyus Béla
aus Temesvar eine von ihm
ausgefithrte  Befestigungsvor-
richtung, die wir unseren Lesern
nicht vorenthalten mochten und
deshalb hier abgebildet haben.

Die schwache Feder Fin Fig.1
trdgt genau wie bei den starken Slahlspringfedern an der Be-
festigungsstelle an der unteren Seite einen Einschnitt E. Der
Befestigungsstift S ist dagegen mit einer Kerbe K versehen, in
die der stehen gebliebene, schmalere Teil F! einfalit. Bei Ver-
wendung einer derartigen Befestigungsvorrichtung ist die Spring-
feder, die sonst nur nach oben und unten festliegt, auch gegen
eine Verschiebung in der Léngsrichtung gesichert.
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Bei dieser Gelegenheit mochten wir gleichzeitig noch eine
andere Befestigunsvorrichtung erwihnen, die darin besteht, daB
man den Stumpf der alten Springfeder (F in Fig. 2) an der
Bruchstelle a glatt abfeill und
von dem starken Schaft auf
etwa ein Drittel seiner Linge
schrdg wvon hinten her soviel
abfeilt, wie in Fig. 3 ge-
strichelt angedeutet ist, so daB
gerade noch das Schrauben-
loch mit geniigend Fleisch
stehen bleibt. In den auf diese
Weise geschaffenen Raum A
wird die neue Ersalzspring-
feder f aus Zugfederstahl ge-
preBt, die dann auf der Riick-
seite vom Gehduse selbst fest-
Hierbei bleibt also die alte Schraube und der

gehalten wird.
alte FederfuB im Gebrauch.

Diese Befestigungsart sieht sauber aus und leistet, obwohl
sie sich in der Beschireibung wenig giinstig darstellt, ganz
gute Dienste; jedenfalls ist sie bei sehr diinnen Gehdusen der

iiblichen Befestigung durch einen Messingstift entschieden

vorzuziehen.
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