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Das Steinefassen in der modernen Taschenuhrenfabrikation
' VonJoh . Helvis

In fritherer Zeit — essind kaum fiinfzig Jahre her — war
das Steinefassen noch nicht mechanisiert, und es erfolgte
nach den alten, kaum einer Verbesserung unterzogenen
Methoden, wie sie von den ersten Uhrmachern erdacht
worden waren, die den Stein in der Uhr anwendeten, dessen
Verwendung erst mit dem Beginn des 19. Jahrhunderts sich
allgemeiner eingefiihrt hat.

Waiahrend der Uhrstein anfinglich den Chronometern vor-
behalten geblieben war, wurde er nach und nach bei den
Taschenuhren guter Qualitit eingefiihrt, dann aber erstreckte
sich seine Anwendung nach und nach auch auf die geringeren
Qualititen, entsprechend der fortschreitenden Senkung seiner
Gestehungskosten infolge der Vervollkommnung der Arbeits-
methoden.

Es darf darauf hingewiesen werden, dall der Steinfasser
von einst seine Steine sehr hiaufig selbst herstellte oder doch
wenigstens in der Lage war, die Locher nach den Zapfen-
durchmessern nachzuarbeiten. Diese beiden Tatigkeiten sind
heute streng getrennt, und nur sehr selten ist ein Mann in
der Lage, beide Arbeiten auszufiihren.

Diese kleine Exkursion in die Vergangenheit soll nur den
inzwischen erzielten Erfolg hervorheben, wenn man sich vor
Augen hilt, in welchem Mafle der Uhrstein heute verbreitet
ist. Keine Uhr entgeht ihm, kaum die elende , Klapper”, bei
der der traurige Zustand des Steines wie auch oit genug der
der Fassung das einfache Zapfenloch im Messing gewisser-
mafen als Vorbild erscheinen lassen konnte.

Wir werden uns hier darauf beschrinken, das Steine-
fassen mit den modernen mechanischen Hilfsmitteln zu be-
schreiben, wie es bei der Uhr von guter Qualitat zur An-
wendung kommt.

Wie viele dhnliche Arbeiten, so erfolgt das Steinefassen
heute nicht nur in Arbeitsteilung, sondern es ist auch zu
einem so exakten Verfahren, zu einem , Verfahren der Aus-
wechselbarkeit” geworden, dafl das friiher iiblich gewesene
Numerieren der Kloben und Werkplatten vollkommen iiber-
fliissig wurde.

Betrachten wir zunichst das Steinefassen in der Werk-
platte, das heute fast stets von der Zifferblattseite aus erfolgt,
da die andere, die obere Fliche der Werkplatte, die sorg-
faltig bearbeitet worden ist, allein ein gutes Ergebnis zu ver-
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gewicht nicht gestort wird, was sehr wichtig ist, wenn man

die Rotationsgeschwindigkeit beriicksichtigt.
Ein einfacher Druck auf ein Pedal, das sich neben jenem
befindet, welches zur Inbetriebsetzung dient, vermittelt den
Klammern mittels eines Doppel-

A hebels eine Bewegung nach

— ] oben und sodann eine Drehbe-

11”*“ A “i”{%' wegung, wihrend die Werk-
N (L "?}:?’,ﬂ:,’ platte parallel zu der Arbeits-
D A A A A A platte durch eine zweckmiBig

% e F. angeordnete Apparatur abge-

hoben wird.

.+ Wie wir schon erwihnten,

" stiitzt sich die Werkplatte mit
ihrer oberen Fliache gegen die
Arbeitsplatte, wihrend die
Steinfassungsarbeit wvon  der
Zifferblattseite her erfolgt (vgl.
Abb. 1, in der man auch die der
Zifferblattseite aufliegenden
Klammern bemerkt).

Das Steinlager und die Ein-
drehung fir die Verdriickung
werden durch einen Doppel-
stichel mit mikrometrischer
Tiefeneinstellung hergestellt.Die
Steine sind nach Dicken wund
Durchmessern wvon 0,02 zu

0,02 mm hinsichtlich der Dicke und von 0,05 zu 0,05 mm
hinsichtlich des Durchmessers geordnet. Diese mit Hilfe
von kleinen Apparaten von leichter Handhabung sehr
schnell vor sich gehende Sortierung hat sehr vor-
teilhaft das alte System ersetzt, das darin bestand,
dafl man den Stein zunichst zwischen Backen einfiihrte, die
die Tiefe und den Durchmesser der Steinfassung bestimmten.
Was iibrigens die Werkplatte anlangt, so wiirden Dickenver-
schiedenheiten der Steine keine nachteilige Beeinflussung
des Endergebnisses bedeuten. Die Fassung wird schlieBlich,
wie gewohnlich, mit einem Verdriicker geschlossen.

Das Steinefassen bei den Kloben mul}, da es unabhangig

von dem der Werkplatte geschieht, unter Zugrundelegung
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einer moglichst einheitlichen und genauen Basis erfolgen.
Es ist praktisch, dabei die Stellstifte des Klobens sowie seine
untere Flache, die mit der Werkplatte in Beriihrung steht,
heranzuziehen; das ist auf alle Fille logischer, als wenn man
sich nach der oberen Fliche des Klobens richten wollte. Auf
diese Weise haben Verschiedenheiten in der Dicke des

Klobens keinen EinfluB auf die Fassung, da die Steine ja von
unten gefalBt werden.

Das ,,quill”, welches fiir das Steinefassen in den Kloben
benutzt wird, weicht von dem fiir die Werkplatten heran-
gezogenen nur hinsichtlich der Ausgestaltung des Koples der
Einrichtung ab (Abb. 2). Es umfaBt eine Platte A4, die
auf der Plattform B sehr genau befestigt ist, und deren innere,
rektifizierte Fliache als Stiitzpunkt fiir die Kloben wie E
dient, die mit den Stellstiften in Locher mit geharteten
Stahlrohren wie F' eingesetzt sind. Eine zweite Platte C, die
parallel zur ersten
(4) wverstellbar ist, i
stiitzt den Kloben |
wahrend der Fas- ; 73
sung mit Hilfe einer
starken Feder. Die
Platte 4 ist in der .
Mitte soweit aus-
gedreht, dall die
Arbeit nicht behin-
dert wird.

Wie bei derWerk-
platte, so ragt auch
hier = durch das
,»quill" die Brosche,
die den Aufdeck-
stichel trdagt; aber
im Gegensatz zu
dem, was sich bei der Werkplatte abspielt, bewirken
hier die Verschiedenheiten in der Dicke der Steine
Fassungsfehler. Man muB also die Steine sorgfiltig nach
Serien von gleicher Dicke ordnen, und fiir jede Dicke mul} die
Maschine zunachst eingestellt werden.

Handelt es sich um g e w 61 bt e Steine, und das ist wohl
in der Regel der Fall, dann hat die Form des Steines, wie die
Erfahrung gelehrt hat, einen iiberwiegenden EinfluB auf die
GleichmiBigkeit des Ausfalles der Fassungen, wihrend die
Dicke des Steines von geringerer Bedeutung ist. Es ist daher
angebracht, nicht die Gesamtdicke zu kalibrieren, sondern
die Stelle, die die Auflage bildet; das geschieht mit Hilfe
eines Mikrometers mit besonderen Anschlagflichen (Abb. 3).

Das Steinefassen in den Unruhkloben bietet keine
Schwierigkeiten. Die Oberseite des Steines mull sich wenige
Hundertstel mm unterhalb der Oberfliche des Klobens be-
finden; die Steine miissen daher sorgfiltig kalibriert werden.
Manche Fabrikanten verwenden einen Spezialstichel mit An-
schlagansatz fiir die Oberfliche des Klobens, so daB die
Fassungstiefe stets die gleiche sein mubl.

Die Fassung im Ankerkloben kann Zhnlich ausgefiihrt
werden wie die in der Werkplatte, denn gewdéhnlich wird sie
von oben her vorgenommen, was die Zapfenansatzhche der
Ankerwelle in zweckmiBiger Weise verldngert.

Die ,,quills” fiir den Unruhkloben und den Ankerkloben
dhneln dem fiir die Werkplatte, doch haben sie nur eine
Klammer und sind mit einer Héhenstiitze versehen, die dem
Klobenblatt angepalt ist (Abb. 4). Das Abnehmen der Kloben
geschieht - mit Vorteil durch Einwirkung auf die Stellstift-
enden; auf diese Weise vermeidet man ein Verbiegen der oft
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Abb. 4

recht schwachen Kloben.

0,010/0/010/00/0/0/0.0,0/0.00/0,0/0/0,0/0/0/0.0,0.0.0.0.0.0 0.0.0,0.0.0.,0.0,0.0.010.0.010/0.0.010/0/01010/0/0/0.010/0/0/0.0.0.01010/0.0.0.01010.0.0.0.010/0.0.0,010.0.0.0

Quelle: Deutsche Uhrmacher-Zeitung 1928 Nr. 24 S. 438-439
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