zu, dafy der frihere technische Leiter aus
dem Betrieh 1935 avsscheiden mufite. auch
diec beiden anderen verlichen Glashilie
1937

Im Werkzeugbau hatte sich inzwischen cin
leistungsfahiger Nachwuchs entwickelt, der
ohne fremde Hilfe arbeiten honnte, So
konnte dic Stclle des
mil cinem Einheimischen besetzt werden,
Der Verfasser dieser Artikelserie hatle sich
scit 1919 ber der DPUG nicht nur auf dem
Gebiet der  Uhrenkonstruktion, somdern
auch im Werkzeug- und Vorrichtungsbau
umfassende Kenntnisse erworben. Nach
1926 arbeitele er in der Uhrenmontage der
Ufag und wurde 1930 von der Urofa aber-
nommen, Neben der Eingangs- und Fabn
kationskontrolle war er in der Konstruk
tion titig. Ab 1934 arbeitete er als Be-
tricbsassistent mit dem technischen Leiter

techmschen Leiters

eng zusammen und wurde nach dessen
Ausscheiden aul diese Stelle berufen. In
dieser Position lonkte eor die techmsche

Entwicklung des Betricbes und der Er
rcugnisse fast zwei Jahrzehnte

1938 wurde auch geplant, das Kal. 55 zu
ciner Qualititsarmbanduhr zu entwickeln,
um den deutschen Uhrenmarkt mit einem
dor Glashutter Tradition entsprechenden
Erzcugnis zu bereichern, Um hohe Gang-
letstungen zu erreichen, war die Verwen
dung von Breguetspiralen  vorgeschen,
Aufierdem sollte das Werk mit Zentral
sckunde ausgestattet werden., Durch den
Kriegsbeginn konnte dieses Vorhaben je-
doch nicht verwirklicht werden

Ende 1938 wurde die Urofa und wenig spa
ter die Ufag mn die Rustungsindustrie ecin
bezogen. Der Werkleitung gelang es, auch
nach Kriegsbeginn in beiden Betneben die
Uhrenproduktion vorerst weiter laufen zu
lassen. Ende 1940 mufite aber dic Herstel
lung ven Armbanduhren vellstindig auf
gegeben werden,

1941 bekam Urofa den Aultray, einen Arm
bandchronographen zu entwickeln, Kal. 59
(Bikd 42). An dicsen Zeilmesser werden
schr hohe Anspruche gestellt. Die taglichen
Zendifferenzen durften, ber Temperaturen
von — 10°C und -+ 40 °C nich! mehr als - 3
bis 4= 12s betragen. Das Werk hatte einen
Durchmesser von 34 mm, 16 Steine, Palet
tenankerhemmung und Kupplungsaufzug.
Es war mit ciner stofigesicherten monome-
tallischen Unruh und einer Spiralfeder aus
Nivarox1 mit Endkurve ausgeristet Es
handelte sich um einen Additionsstopper

Mitd a1
Kal S8 D
Cangleistung

Mammnut rwerk™ wul anerbannt  haber

Bild 41 a
Kal 38 im Cehsuse Die Zifferblattaufechnit [T be
drutyl Tutima

hid 42
Ber Armbandutopper Ka! 3 mit verschi edenen
Enrdhtungen

Badd 43
Prichioastaschenuby Kol 48 fdr dic Marine

Bld 4

Prisiconstaschemubir Kal 481 Lir die Lulfahsn

Bei Betatigung des einen Driickers lief der
Stoppzexger an, stand beim nochmaligen
Drucken still und lief bemm nachsten Druck
sofort weiter, Der zwoile Drucker diente
Unterbrechen und zur Nullstellung
Das Gehause mufite staub- und wasserdichl
sein, es mufite mit der cingebauten Uhr
cinem Druck von 0,15 MPa (1.5 atd) fir dic
Dauer von 15 Stunden standhalien

Betrachtet man die zahlreichen Hebel und
Federn dicses Werkes, so erkennt man die

zum

hohe Leistungsfihigkeit des Werkzeug-
baurs, der inzwischen mit modernsten
Lehrenbohrwerken, Universalmikroskopen

und Projcktoren ausgestattet worden war.
Alle Teile wurden serienmifig hergestellt
und konnten ohne nennenswerte Nach-
arbeit in der Ufag von Hilfsarbeitern mon.
tiert werden

Von diesem Spitzenerzeugnis der Urofa
und der Ufag wurden monatlich beacht
liche 1200 Stick hergestellt.

1943 kam s zwischen den Betrieben Gebr.
Junghans Schramberg, der Pforzheimer

Uhrenrohwerkefabrik, Plorzheim und der
Urofa Glashétte zur Bildung ciner Kon
struktionsgemeinschaft, Es war geplant, mit
Unterstatzung 2zu

gegenseitiger arbeiten,

g1

um den bestechenden Uhrenmangel schoell
stens zu beheben. Man kam dberein, cin
Werk mit grofier Stabilitat, leichter Mon
tage und hoher Cangleistung zu kon-
struieren. Es sollte ecinen Durchmesser von
28 mm haben, mit Kupplungsaufzug, Palet
tenankerhemmung und 15 bzw. 16 Slemen
ausgestattet sein. Neben den konstruktiven
Unterlagen wurden auch die besten Tech
nologien ausgearbeitet, jeder Betrieb gab
scine Erfahrungen bekannt. Das Projekt
kam rasch voran und war im Sommer 1044
abgeschlessen, konnte aber nach Kriegs
ende nicht verwirklicht werden

Dic Entwicklung der Urofa bis 1945 st
damit beschricben. Welchen Wey ging in
zwischen die Ufag? Es wurde schon er
wihat, dafi mit dem Kauf der Schweizoer
Uhrenfabrik auch Rohwerke fur Taschen-
uhren gekauft und in der Ufag montiert
wurden. Dabei handelte es sich aber nur
um cine Zwischenlosung, Das Ziel des Be
triches war dic Monlage und der Vertrich
von Armbanduhren Es war sclbstverstind
lich nicht einfach. die Arbeitskrifts, die
bisher an dic Ausfuhrungen und Normen
ven Prazisionstaschenuhren gewdhnt wa
ren, aul die kleinen Armbanduhren umzu
schulen, Durch Qualitatsarbeit und ange
Preise konnte der Betrieh abwr
um 1929 aufl dem deutschen Uhrenmarkt
festen Fufy fassen. Die Preise waren far
GlashGtter Verhaltnisse ungewohnt niedrig.
Sic betrugen ab Werk fur Kal. 51 (10stes-
ng, in Plaquetgchause) 960 Mark, fdr
Kal, 52 (15steinig, in Plaquetgehause) 20,00
Mark, fiur Kal.52 mit Metallband 36,00
Mark und fur Kal. 52 mit Goldgehause und
Goldband ab 90,00 Mark.

Fur Kal 54 und 58 galten ctwa die glei-
chen Premse

messene

Kal. 55 wurde nur in verchromten Gehidu-
sen geliefert, Der Preis war schr niedrig,
er betrug flir cine 7steinige Uhr 10,50
Mark und die 15steinige Ausfihrung ke
stete 12,90 Mark.

Auch bet Ufag wurden zielstrebig alle
Schwicrigkeiten Gberwunden und nach kur-
zer Zeit waren die Clashitter Armband-
uhren durch ithre Canggenauigkeit und
durch ganstige Preise begehrte Artikel.

Ab 1937 trat auch bet A Lange und Séhne
eine Belebung ein. Die rasche Entwicklung
der Luft- und Seefahrt! erforderte zunch-
mend die Entwicklung genauer Zetmesser
fur Navigatienszwecke. Der Betrich be
gann mit der Konstruktion und Produk
tion auf der Basis der Clashitier Prazi
sionstaschenuhren, Es entstanden die Ka
libes 48 wind 48,1, Buide hatten cinen Werk-
durchmesser von 48 mm. Kal. 48 war [iir
dic Seefahrt bestimmt, cs zeigte Stunde,
Minute und Sekunde an und war mit cinem
Aufl- und Abwerk ausgestattet. Auf einem
versilberten Metallblatt standen schwarze
Zahlen und Zeiger, um die Zeit leicht ab
lesen zu konnen (Bild 43). Kaliber 48.1
(Fhegeruhr) war mit Zentralsekunde aus-
gestattet und hatte ein schwarzes Ziffer-
blatt mit weifien Zahlen und Zeichen (Bild
44). Im ubrigen waren beide Kaliber gleich
aufgebaul. An die Gangleistungen wurden
hohe Forderungen gestellt. Das Werk
mufite in sechs Lagen bei werschiedenen
Temperaturen reguliert werden. Die tag-
lichen Abweichungen waren kleiner als
eine Sekunde. us 1800
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