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Hakanntmaﬂhung. Uie Einfibrung wund Eotwickelung dieses Industriezweiges in

Um die

die verehrl. Vereine, welche mit ihren Jahresheitriigen noch im Rieckstande
sind, um gefillige Einsendung derselben bis Ende dieses Monats,
Der Central-Verbands-Vorstand,
R. Stiickel,
Vorsitzender,

Ernst Kreissig's mechanische Werkstitte.

Unter den Industriezweigen. welche erst in den letzten zwanzig
Jahren in Deuntschland heimisch geworden sind, befindet sich auch die
Fabrikation von Werkzeugen uud Maschinen fiir Uhrmacher, Es wurden
zwar schon frither verschiedeme Versuche zur Einfilhrung dieser Industrie
gemacht: dieselben  haben indess eine grissere Bedeatung nicht erlangt,
und blieb der Absatz jener Fabrikate zumeist auf den drtlichen Bedarf
oder nur auf cinen einzelnen Landestheil, wie beispielsweise den Schwarz-
wald, beschriinkt. Der Uhrmacher war fur seinen Bedarf an Werkzeugen
und Maschinen fast anspahmslos anf die Produktion der Schweiz an-
gewiesen und musste sich vielfach mit Fabrikaten begniigen, die auf
nichts weniger als auf exakte Ausfiibrung Anspruch machen konnten,
withrend diese doch fir die feineren Instrumente und Maschinen des
Uhrmachers hichst nithig ist. Wir woilen hier nur anf zwei der ge-
briuvchlichsten Werkzeuge -— den Drehstubl und die Schraubenrollir-
maschine — hinweisen. Dieselbenwurdenin der Schweiz jahrzehntelang nach
ein und demselben Muster obhne jede nennenswerthe Vervollkommunung
und in der primitivsten Weise hergestellt und waren mit grossen, beim
(Gebrauch sehr fiihlbaren Mingeln behsftet. So kinnten wir noch viele
andere Beispiele dazu anfithren,

Wie ganz anders ist es heule, wo diese Fabrikation in Deutschland
heimisch geworden und 2zu einem blibenden Industriezweig heran-
gewachsen ist! Wir erhalten die hauptsiichlichsten Werkzeuge jetzt in
einer so exakten Ausfibrung, wie sie bis dahin nicht gebriuchlich war.
Fortdauernd sind die Vertreter dieser Industrie aufl neue Verbesserungen
und Vervollkommnungen ihrer Fabrikate bedacht, so dass die vater-
lindischen Erzeugnisse sich bereits einen ehrenvollen Ruf weit iiber
Deuntschlands (Grenzen hinaus. namentlich auch in England und Frank-
reich erworben haben,

diesjihrige Mitgliederliste des Central- Verbandes der |
deutschen Ubrmacher zum Abschluss bringen zu konnen, ersuchen wir |

unserem Yaterlande verdanken wir in erster Linie (. Boley 1n Ess-
lingen und Ernst Kreissiz in Glashiitte — zwei Minnern, die, mit den
nithigen Fachkenntnissen aunsgeristet, es sich als Lebensaufgabe ge-
stellt baben, Deuntschland anch pach dieser Richtung hin vom Auslande
unabbiiogig zu machen und die mit ihren Erzengnissen nach dem Besten
und Veollkommensten streben. Mit hochanzuerkennender Ausdauver, mit
Fleiss und Euergie haben es diese Mioner verstanden, alle die mannig-
fachen Schwierigkeiten, welche sich ibren Unternehmen entgegenstellten,
zu itberwinden und sich somit das grosse Verdienst erworben, diese
schone [ndustrie in unser Vaterland zu verpflanzen.

Ueber den won Jahr zun Jahr zonehmenden Aufschwung der
Bolev'schen Werkzeug-Fabrik ist wiederholt in diesen Blittern berichtet
worden, und wollen wir dem heute vur hinzufigen, dass es uns im
vorigen Jahre verginnt war, dieselbe persdnlich in Augenschein zu nehmen.
Wir kommen bei geeigneter Gelegenheit auf diesen Besoch zuorick.
um von den neuesten Fortschritten und Vervollkommnuogen der Fabrik
und ihrer Erzeugnisse nach eigener Anschauung zu berichten,

Schon lingst beabsichtigten wir, unsere Leser anch einmal in die
mechanische Werkstatt Erost Kreissig's z2u filhren, aber erst bei der
letzten Anwesenheit in Glashitte gewannen wir die nithige Zeit zu
einem lingeren Besuoh derselben, um die vortrefflichen Einrichtungen
der in neuerer Zeit durch An- und Umban wesentlich vergrisserten
Fabrik piiher kennen zu lernen.

Durch rastloses Streben und unermiidlichen Fleiss ist es Ernst Kreissig
gelungen, sein im kleinsten und bescheidendsten Umfange vor nahezu
zwanzig Jabren begriindetes Etablissement zu einem jetzt allgemein an-
gesehenen und in den weitesten Kreisen unseres Faches geachteten empor-
zuheben. Die Vortrefflichkeit seiner Erzeugnisse ist so allgemein anerkannt,
dass wir dem mnichts bipzuzufiigen braucher uwnd nur erwihnen wollen,
dass dieselben ausser auf mehreren anderen Ausstellungen im Jahre 1830
auf der Ausstellung in Genf mit dem ersten Preise und im Jahre 1884
auf der Aussiellung in Wien mit der grossen bronzenen Medaille nebst
Certifikat ausgezeichnet wurden.

Bei unserer Wanderung durch die hellen und freundlichen Riume
der Fabrik, in welcher regelmissig 15 bis 20 Arbeiter beschiftigt sind,
wurden wir durch die @iberall herrschende Ordoung und Sanberkeit an-
genehm beriihrt. Die Fabrik ist ausser mit zablreichen kleineren Hiilfs-
maschinen mit 7 grossen und 10 kleineren Drehbiinken, simmtlich neu-
ester Konstruktion ausgestattet. VFerner finden wir an grésseren Maschinen
noch eine vortrefflich arbeitende Schneid- und Friismaschine, eine Hobel-
maschine, mehrere Stanzwerke resp.Schraubenpressen,Geradbohrmaschinen,
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Einrichtungen fiir Schmiede- und Hirtefeuer u. s. w. Es wiirde zu weit
fithren, hier noch alle die kleinen Apparate, welche zur Vollendung der
verschiedenen Werkzeuge dienen, einzeln anzufibren; dieselben sind
grissstentheils pach eigenen Ideen Kreissig's koustruirt und bethiitigen
ihre Zweckmiissigkeit bei der Arbeit hinfig in ganz iiberraschender Weise,
Ein Haupterzeugniss der Fabrik sind die weit und breit als vorziiglich an-
erkannten Drehstiihle mit ibren Einrichtungen zu den verschiedensten
Arbeiten.

Wenn es bei einem einmaligen Besuche der Fabrik natiirlich auch
nicht maglich ist, die Herslellun(ﬁ;sweisc eines solchen Drehstubls in allen
Stadien der Vollendung zu beobachten, so crhielten wir doch einen inter-
essanten Einblick in die verschiedenen dazu gehdrigen Arbeiten und deren
Ausfithrung. Dieselben theilen sich in sechs Hauptpartien: das Bearbeiten
des Priema nebst Docken und Aufpassen der letzteren; Fertigstellung der an-
deren Theiledes Drehstublsim weichen Zustande und DurchbohrenderDocken ;
Hirten und Centriren der einzelnen Theile; Herstellung der Drehstublspitzen
resp. Brochen ; Anfertigung der Spindel, Liinette und aller iibrigen fir den
Drehstuhl bestimmten Einrichtungen, und endlich Justiren des ganzen
Drehstubls nebst Zubehdr. Jeder der fiinf ersten Partien steht ein ge-
iibter Arbeiter vor, unter dessen Kontrole die einzelnen Theile aus bestem
Material und mit grosser Sorgfalt angefertigt werden, wihrend die letzte
Operation — das Justiren — in der Regel von Meister Kreissig selbst
und zwar mit peinlichster Gewissenhaftigkeit ausgefiilhrt wird; ein Um-
stand, der jedenfalls nicht wenig zu dem guten Ruf beigetragen hat, dessen
sich seine Drehstiihle erfrenen.

Einige Mittheilungen iiber den Entwickelungsgang dieses schlichten
und doch so tichtigen Mannes werden unsere Leser gewiss interessiren.

Ernst Kreissig trat im Jabhre 1855 bei dem Mechaniker Herm. Schueider
zu Glashitte in die Lebre uvnd wurde von seinem Prinzipal vou vornberein
zu hesonderer Genauigkeit und exakter Ausfihrung der ihm iibertragenen
Arbeiten angebalten. Dieselben bestanden hauptsiichlich in Werkzeugen
oder Maschinen fiir die Glashiter Uhrenfabrikation, als: Drebstubleinrich-
tungen mit Hand- und Fussridern, grisseren Prismabiinken, Riderschneid-
uod Triebmaschinen u. s w. Nach beendeter Lehrzeit warde Kreissig im
Jabre 1859 zum Militiir eingezogen und arbeitete wiithrend 6 Jahren mit
Unterbrechungen durch den Militirdienst in verschiedenen Werkstiitten,
stets auf miglichste Vervollkommwnoung in seinem Fache bedacht. RNach-
dem er sodann den Feldzug im Jahre 1566 aktiv mitgemacht baite, eta-
blirte er sich 1863 in Glashiitte, Es war allerdings ein fiusserst kleiner
und bescheidener Anfang, denn nur mit einer einfachen Drehbank und
den nithigsten Werkzeugen versehen, erifinete er seine Werkstatt, fand
jedoch bald durch den Begriinder der Glashiitter Ulreninduostrie, den
verdienstvollen Adolf Lange sowie durch die Ubrenfabrikanten Assmann,
Grossmann und Schoeider wohlmeinende Uunterstitzung seines Unter-
nehmens. Sie ibertrugen ihm die Instandhaltung simmtlicher in ihren
Werkstiitten gebrauchten Werkzeuge sowie die Anfertigung von Einrich-
tungen und Neuerungen, wie solche in der Fabrikation bei diesem und
jenem sich vothwendig machten und lernten dabei bald die tiichtigen
Leistungen und Fihigkeiten Kreissig’'s schiitzen. Derselbe liess es sich
stets auf das Gewissenhafteste angelegen sein, jedenm nach besten Kriiften
und auf’s Solideste zu bedirnen, und so fehlte es thm auch nicht an dem
Segen. welcher ehrliche Arbeit belohnt; sein (Geschift gewann von Jahr
eu Jabr immer grossere Ausdehnung. Ganz besondere Unterstiitzung fand er
durch Moritz Grossmann,dem es ja vergiinnt war,die Gaben sovieler tiichtiger
Manner unseres Berufes ans Licht zu ziehen und zur Entfaltung zu bringen,
Er erkannte auch die bedeutende Begabung Kreissigs gerade f[ir sein
Fach und war daher stets bemiiht, ibn in sein eigenes geniales Schaffen
und Wirken hineinzuziehen,

(Grossmann’s Bestrebungen zur Verbesserung der Werkzeuge richteten
sich namentlich auch auf den Drebstubl. Bis dabin gab es ja nur
schweizer Drehstithle, welche in Glashiitte je nach Bediirfniss vnd An-
forderungen mit passenden Einrichtungen versehen wurden. Adolf Lange
fihrte zur Verbesserung der Drehstuhleinrichtungen bereits die Liinette
fir kleine Arbeitén ein, und Grossmann liess in seinver Werkstatt die
ersten Prismadrebstiible anfertigen, welche schon einen bedeutenden
Fortschritt bekundeten. Die weitere Vervollkommnang derselben ist
jedoch grosstentheils das Werk Kreissigs; unermiidlich hat er daran ge-
arbeitet, und weder Miihe noch Kosten gescheut, die praktischsten Ein-
richiungen herzustellen und sie mit der bequemsten und geschmack-
vollsten Form zu verbinden., Und wahrlich Schwierigkeiten genug gab es zu
iiberwinden; immer von Neuem mussten andere, vollkommuoere Modelle
geschaffen werden, um das miglichst Beste zu erreichen. So erlangten
der (ilashiltter Drehstub]l und die dazu gehirigen Einrichtungen nach und
nach ibre jetzige, allgemeine anerkannte Vollkommenhzit.

Auch in EPezug aufl die Schwungrider mit Hand- und Fussbetrieb
hat Kreissig viele Neuerungen und Verbesserungen geschaffen. Die friiher
gebrinchlichen Handschwupgriider liften an ‘dem Uebelstande, dass sie,
abgesehen von ibrer Schwere, sehr viel Ravm einpahmen, was die Ein-
fibrongen derselben, besonders in ilteren Werkstitten sehr erschwerte.
Der verstorbene Direktor unserer Fachschule, G. H. Lindemann, gab zu-
erst Veranlassung, dass Kreissig ein kleineres und leichteres Hand-
schwungrad herstellte, welches in der Schule dann eingefiihrt und wegen
der bequemen Art, in welcher ¢s unter dem Werktisch angebracht werden
konnte. bald allgemein beliebt waurde. Aunf Anregung Jul Grossmann’s,
Direktor der Ubrmacherschule in Locle, das Schwungrad rechts und
links brauchbar zu machen, enistand in der Werkstitle Kreissig's das
erste Schwungrad mit zwei Kurbeln; wie gliicklich dieser Versuch gelungen,
und welehen Frfolg derselbe gehabt, ist unseren Lesern bekannt.

Von Moritz Grossmann wurden stets die Schwongrider mit Fuss-
betrieb bevorzugt und empfohlen, weil bei Benutzumg derselben beide
Hiinde fiir die Ausfiibrung der Arbeit selbst frei bleiben wmnd der Fussbetrieb
des Schwungrades nicht mebr Schwierigkeiten bietet als der Handbetrieb.

o

Kreissig griff auch hier reformatorisch ein, indem er sich eifrig bemiibte,
das Fussschwungrad so zu konstruiren, dass der Betrieb bequem und
die Anbringung desselben ganz leicht ist.

Auf die zahlreichen anderen Erzeugnisse der Kreissig'schen Werk-
stiitte kiinnen wir hier nicht speciell eingehen und wollen nur noch einige
der bauptsdchlichsten Artikel kurz beriibren. Ausser Drehbinken und
Drehstiihlen von 45 em Prismalinge und 62 mm Spitzenhihe bis herab
zn 20 e¢m Prismalinge und 283 mm Spitzenhihe mit completen Ein-
richtungen zu den mannigfachsten Arbeiten ausgestattet, liefert die Fabrik
Jacot-Zapfenvollirstithle feinster Qualitit mit 30 Zapfenlagern, Arrondir-
scheibe, Regulirschraube u. s. w., Drehstiihle zom Bohren, Drehen und
Fassen von Steinliichern, Diamant-Mdrser mit Mantel, Schwungrider in
den  verschiedensten Dimensionen und Ausfihrungen mit allem Zubehir
fiic Fuss- und Handbetrieb, Schraubeonrollirstiihle nach amerikanischem
System in Rothguss oder Neusilber mit Schutzvorrichtung, Schleif- und
Polirglocken fiir Facetten, Mitnehmer in allen Dimensionen, Riderstreck-
maschinen mit Centrum, Mikrometer, Zehntelmasse, Metermasse mit
Eirl:elal::'itaeu, Nonius und Regulirschranbe, Schueidkiuppen und Schneid-
eisen, Stift- und Schiebkltbehen, Steinfassmaschinchen, ﬁﬁdernietmasﬂhiu-
chen, Senker und Friser, Unruhwagen, Vorrichtungen mit "u‘i’igpe Zum
Schleifen und Poliren von Wellen ete.,, Vorrichtungen zum Sechleifen
und Poliren der Triebe und Rider, Vorrichtungen mit Sattel und
(Glocke zur Herstellung des Sonnenschliffs auf Remontoirriidern, Spiralzangen
aller Arten, Geradbohrmaschinen, Riderschoeidmaschinen mit senkrechter
Schlittenfithrung (neuester Konstruktion) um jedweden Radzahn, fiir flache,
konische und Kronrider mittelst Friise oder Btichel schneiden zu kidnnen,
ete. ete.

Alle diese FErzeugnisse Kreissig's zeichnen sich durch exakte
Arbeit aus, und fanden wir bei deren Besichtigung darunter manche
noch wenig bekannte praktische Konstruktionen.

Die Herstellung neuer Werkzeuge und Maschinen ist jedoch nicht
das einzige Gebiet seiner Thitigkeit, auch die Reparatur derselben sowie
die Anbringung von Neuerungen an alten Maschinen wird in der Kreissig'-
schen Werkstatt auf's Beste :‘ms%el’iihrt. So beschiftigt sich derselbe
gegenwirtig z. B. viel mit Umarbeitung alter lliiderschneid- bez. Steig-
radsmaschinen. Dieselben werden vach zwei verschiedenen Svstemen so
umgearbeitet, dass man damit jedwedes in der Neuzeit vorkommende
Rad, auch fir das Remontoir schneiden kann. Wir wollten dies nicht
unerwithnt lassen, da es fiir manchen Besitzer einer alten Riderschneid-
bez. Steigradmaschine vielleicht von Ioteresse ist, zu erfahren, wo er die-
selbe der Neuzeit entsprechend herrichten lassen kano. o

In voller Befriedigung iiber das Gesehene verliessen wir die Kreissig'
sche Werkstitte mit dem Wunsche, dass cs diesem intelligenten und
strebsamen Manne verginnt sein moge, das Absalzgebiet seiner Erzeug-
pisse zur Ehre des deutschen Gewerbefleizses immer weiter auszudehnen.
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