Ueber das Poliren der Minutenradszapfen.

(Ein Abschnitt aus dem IV. Kapitel der Preisschrift itber die Repassage
einer viersteinigen Cylinderuhr von Hermann Horrmann.)

In den seltensten Fillen sind bei der Repassage einer ge-
wohnlichen Uhr die Zapfen des Minutentriebes so gut, dass
man sie in dem Zustande lassen konnte. Sind dieselben un-
rund, welches man sehr leicht an der Wandung der Zapfen
erkennen kann, so hat man dieselben bei geniigender Stirke
auf einem sehr genmau rundlaufenden Drehstifte oder zwischen
Kornerspitzen des Drehstuhles abzudrehen; letzteres namentlich
dann, wenn der untere Zapfen zu lang ist und entsprechend
verkiirzt werden muss. Diese Arbeit muss schonend und sorg-
filtig, zumal bei diinner Wandung, ausgefiihrt werden, damit
der Zapfen nicht unnothig geschwiicht wird und spiter einige
Striche mit der Polirfeile geniigen, um eine gute Politur zu
erzielen.

Ein grosser Theil der Praktiker gebraucht zum Poliren
der Minutenradszapfen die Zapfenpolirfeile; um diese mit Erfolg

anzuwenden, fertige man sich zum Drehstuhle Messingspitzen
mit Lagern und mache sie in gleicher Héhe mit einer exzen-
trischen Gegenspitze an jeder Seite zwei, so dass 3 Spitzen
geniigen, um 12 Lager in verschiedenen Grissen fiir die
Minutenradszapfen zu gewinnen. Man legt nun den zu poli-
renden Zapfen, auf einen Drehstift gesteckt, in ein passendes
Lager, so dass die Polirfeile eben greift. Hierzu hillt man
sich 8 Zapfenpolirfeilen, wovon die erste auf groben, die zweite
auf mittleren Schmirgel, und die letzte auf Oelsteinpulver ab-
gezogen werden muss. Die erste dient dazu, den Zapfen erst
ordentlich flach zu machen und kann man dadurch die Feile
mit Hieb vollstindig entbehren. Mit der zweiten polirt man
und mit der dritten vollendet man die Politur. Es ist nicht
gesagt, dass man bei jedem Zapfen die Feilen I und II an-
wenden muss, bei einigermaassen guten Zapfen geniigt Nr. IIL
Mancher Uhrmacher besitzt iiberhaupt nur eine solche Feile
und gelangt auch zum Ziele.)

Bei den Trieben von massiger Hirte, wie sie in unseren
heutigen Uhren meist vorkommen, verrichten diese Feilen sehr
g ute Dienste und man erhilt dabei ganz ansehnliche Zapfen,
o hne dass sie viel an Stirke verlieren.

Eine andere Methode besteht darin, dass man das Rad
mit Trieb auf einen gut rundlaufenden Drehstift steckt, diesen
zwischen die Spitzen des Drehstuhles spannt und vermittels
einer Eisenschleiffeile, die nach der Seite des Ansatzes hin etwas
gebogen und scharf sein muss, den Zapfen gut flach schleift
und¥dann mit einer eben solchen Kompositionsfeile mit Roth
(oder Diamantine) polirt.

‘Man hat bei diesem Verfahren darauf zu achten, dass die
Feile gegen den Ansatz flach gefithrt wird, da man sonst leicht
statt eines flachen scharfen Ansatzes, einen gewdlbten erzielen

wiirde. Bei Trieben mit kurzenjAnsatzen am Rade hat man
darauf zu achten, dass man mit der Feile die Vergoldung oder
die Politur nicht beschidigt.

Das schinste und beste Poliren der Minutenradszapfen
geschieht auf einem zu diesem Zwecke hergerichteten Eingrifi-
zirkel.

Die Einrichtung dazu ist folgende: Nachdem man an dem
beweglichen Theile desselben einen Backen angebracht hat,
um ihn in den Schraubstock spannen zu kinnen, entfernt man
die Seitenfeder des Eingrifizirkels, die man durch eine viel
schwichere, vielleicht Uhrfeder, ersetzt, welche nur einen
gelinden Druck ausiiben darf. Nun nimmt man das auf einen
Drehstift gesteckte Rad und bringt es zwischen die leicht
beweglichen Spitzen des Zirkels, wihrend zwischen die beiden
anderen Spitzen eine zu diesem Zwecke hergerichtete Eisen-
scheibe gebracht wird, an welcher eine Rolle fiir den Dreh-
bogen befestigt ist. Diese Spitzen werden nicht angeschraubt,
sondern durch einen iber die &dusseren Zirkelspitzen ange-
brachten Bogen von Stahldraht zusammen gehalten, der auch
durch sein Zusammenfedern die Scheibe zwischen den Spitzen
hilt. Die Spitzen selber miissen recht leicht gehen, dass ein
Hin- und Herfiihren des Bogens und somit der Scheibe auf
dem zu schleifenden oder zu polirenden Gegenstande moglich
ist. Die Scheibe muss derart gedreht sein, dass man einen
nur ganz wenig verjiingten, =ziemlich cylindrischen Zapfen
fertigen kann. Jetzt legt man auf die Rolle des Drehstiftes
sowol, wie auf die der Scheibe Drehbogen an, doch so, dass
entgegengesetzte Umdrehungen erzielt werden. Hierauf gibt man
an die Peripherie der Schleifscheibe Oelsteinpulver und fiihrt
mittels der Stellschraube die beiden Theile zusammen, wihrend
man mit der rechten Hand die Bogen in Bewegung setzt und
mit der Linken die Scheibe auf den zu schleifenden Gegen-
stand, und leicht gegen den Anpsatz fiihrt.

Ist der Zapfen sauber geschliffen, so setzt man an die
Stelle der Schleifscheibe eine Kompositionsscheibe ein, gibt
hieran etwas fein geriebenes Roth (oder Diamantine) und ver-
fihrt wie vorhin. Nach einigen hiermit bewirkten Ziigen
erhillt man Zapfen, die nichts zu wiinschen iibrig lassen.

Zu bemerken ist noch, dass bei dieser Methode das Ab-
drehen der Zapfen wegfallen kann, und auch oft blos die
Anwendung der Kompositionsscheibe, ohne vorheriges Schleifen
geniigend ist.
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