2 7. die Weckstatt

Die Walzmaschine sicher beherrschen

Auch das kommt vor, daB ein Eingriff nach dem
Walzen schlechter ist als vorher. Woran mag das wohl
liegen? Ist die Frase nicht richtig? Oder war die Ein-
stellung uberhaupt noch nicht genau genug?

Von dem Aussuchen der Walzfrase wollen wir nicht
reden — das ist einfach genug. Sie haben doch ubrigens
auch nur Walzfrasen mit angeschmiedetem Fuhrer, damit
Sie das zeitraubende Einstellen des Fuhrers vermeiden?

Die Frasensiarken sind verschieden:

Aber haben Sie schon daran gedacht, dagk die ver-
schiedenen Starken des Frasenkorpers siets eine Neu-
einstellung notig machen? Uns hat Meister Ludwig in
Salzburg darauf gebracht, der hierin mit Recht eine
groBe Gefahrenguelle bei der Arbeit an der Walzmaschine
sieht.

Frasensiellung dauernd geandert:

Es i1st ja auch ganz klar: heule haben Sie die
Frase 2 benukt, mit der Sie die Maschine genau auf die
Mitte eingestellt haben unler Beobachtung des Messers
an der Maschine und unter Kontrolle des gewalzien

Rades. Morgen benotigen Sie die Frase 02, deren
Korper nun aber zufallig um 7/,,, mm siarker ist. Die
Folge davon bleibt nicht aus — die Frase sleht um
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Durch die verschieden starken Frdasenkérper miissen Sie immer
wieder von neuem die Frase in die Mitte stellen

35/ ., mm aus der Mitte. Einen solchen Beirag konnen
Sie mit Hilfe des Messers nicht fesiste_llen, also ver-
walzen Sie das Rad, ohne dak Sie es wissen.

Alle Frasen messen und tabellieren:

Hier offenbart sich der unschakbare Vorteil eines
Mikrometers. Was Sie mit dem ZehntelmaB nie messen
konnen, vermogen Sie mit dem Mikrometer. Messen Sie
einmal samtiliche Frasen lhrer Walzmaschine nach —
Sie werden entsekt sein iber die Abweichungen in den
Starken der Korper. Und dann legen Sie eine genaue
Tabelle an iiber die Abweichungen der einzelnen Frasen,
damit Sie die Korrekturen sofort berucksichtigen konnen
und nicht mehr so sehr auf das Probieren angewiesen
Millimeterteilung fiir die Frasenspindel:

Diese Korrekiur ist namlich recht einfach vqy.
zunehmen. Meister Ludwig hat festgestellt, dag die
Schraube, die die seitliche Verschiebung der Frasey.
spindel oder des Schlittens bewirki, Millimetergewinde
besikt. Damit ist die Erleichterung schon gegeben: E;
hat auf dem Kopf der Randelschraube eine Teilung ap.
gebracht und hat nun nur notig, enisprechend seiner
Tabelle den Kopf um drei oder zwel Teilstriche g
drehen. Dazu kame noch das MaF des etwaigen Schrag-
stellens der Zahne. Als Ausgangspunkt dient natirlich
eine Grundstellung, die von der Durchschnittsstarke der
Frasen abhangt.

Jekt klappt das Berichtigen der Eingriffe auf Anhieb|
Wieder einmal Zeit gespart! (111/2383)
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