Hilfswerkzeug zum Verlacken der Ankerhebesteine

der Nummer 6/1950 dieser Zeitschrift
hobe foh i Selbstonfertighmg eimer Vier.
telrohrzange beschrieben. Hevte will ich
o Hifswerkzevg welches

mit einer 1 mm starken Bohrung hart ein-
gelstet. Diese Bichse dient zur Aufnahme
end lnqerung des 1 mm starken, federn-

, yelcher den zu be-

zum Verlacken nkerh e dien!

Die Anwendung Tt einfach, sauber und
sicher, und es genigt in den meisten Fl-
len eine einmalige Benutzung, um dem
Gang die gewinscite Tiefe zu' geben

Viele Kollegen berichtigen die Gang-
tiefe mit einer erwdrmien Pinzeffe; diese
Arbeitsweise it jedoch ungenau, und man
ist mehr oder weniger aufs Probieren an-
gewiesen, AuBerdem besteht die Gefahr,
daB der Schellack aberhifzt wird.

Ich will zverst das Werkzeug, dann die

Hanchabung bescveiben. Die drel Folos
mégen dabei das Gindnis erleichtern.
Sie zeigen das Werkzeug sinmal. von
oben, zum anderen Male von der Seife,
ond zum driten Male die Arbeitsplafie
des Werkzeuges vergrofiert im Gebraucl

Die Arbeitslatte bestht aus Messisg
2 mm stark, und 20 roB. Di
Ecken werden abgerunaer nd’ o vor-
deren Ende ein 10 mm fiefer, konisch ver-

scheibe mit und ohne
ficiche der Platte wird mit nicht zu feinem
Schmirgel quer abgezogen, so daf feine

Risse sichtbAr sind. Am hinteren Ende wird

ipeiche gekropfr und eine Messmgbud\se

Feahan o Amere Erda’ien Bigels los-
sen wir durch die Bichse hindurchragen
und kirzen es nach dem Umbiegen.

Anwendung des Bgels ist einfa

gut sein, wenn man bei jeder
rieh ?ere\mg!en Uhr den Schellack auf
seine Festigkeit prift; denn die meisten
Reinigungslésungen greifen den Schellack

ehv oder weniger an. Ansehen genigt
, denn oft sieht der Schellack noch
oot s und sprigt bei der leisesien Be-
rohrus ‘Wenn sich nun so ein kleines
Brbcifon Schellack ok der ‘Reparater
I8st, sich im Laufwerk festsetzt und die
Ut zum Stehen bringl so ke das zu

bequemer als _die einer
Schraube. AuBerdem 13t er sich auch bei
erwarmier Plafte ohne weiteres mit den
Fingern bedienen, weil nur das vordere
Ende etwas warm wird. Die Arbeitsplafte
e o der rfordesfchen Stelle einige
Lcher und Aussenkungen zyr Aufnah

Also,
immer Schellack prifen und gegebenen:
falls erneuern, was mit Ifswerk-
zeug sehr schnell vonstatten geht.
Will ich die Gangtiefe ‘veréindern, so
wird_der Anker, wie bekannt, auf der
rbeifsplatfe befestigt und erwdrmt.
ges benutze ich

s obere uf bessoren  Seichte

Handnabung des Werkseuges wird sin  die. Pinzefte,

kleines Hef und damit es Zu
auf der Werkiischplafie stehen kann,

ohne ‘dieselbe 2y erwarmen, vorn 3 ko-

nische, efwa 12-mm-Stifte ~eingebohrt,

welche wie die Beine eines Schemels aus’  nen Rissen auf

einanderstehen. Damit wér
zeug fertig, und wir kénnen zur Hand-
habung Ubergehe

Zum Gebrauch wird der Anker mit dem

v enn e
stark eritzt wird. Dos gleiche it der Fall,

an ihn zv oft erhifzt. Darum den
Schelladk  heufiger ernevern. Mit einem
Kleinen lgeber, welchen ich nur fir die-
sen Zweck verwende, gebe ich den flussi-
gen Schellack an die Ankersfeine bzw.
den Hebelstein

ges benutze ich den oben erwdhnten OI-
geber, welchen ich wie einen Hebel hin-
fer dem Ankerstein ansefze. An den fei-
der Arbeifsplatte kann ich
die geringste Verschisbung der Anker-
sfeine genau beobachter

Zum Festlacken des Hebelsteines wird

den dafir vorgesehenen Einschnift der er-
warmten Arbeitsplatte gelegt. Mit dem
Olgeber, die erforderliche
igen Schellack von der Ar-
Deriatte arcden Hibermein
Es gibt viele Uhrmacherwerkzeuge,
welche gekayft oder ngefertigh werden,
um dann nad Versuchen tatenlos
in" den Schubladen. herumzuliegen. Dos

en beschriebene Werkzeug gehort
nicht dazu. Es wurde nicht am ,Griinen
Tisch ersonnen, sondern ist Gus der

Praxis fir die Praxis geschaffen.
Helmut Siemon, Uhrmachermeister.

Quelle: Die Uhr Nr. 10/1950 5. 21




	Verlacken der Ankerhebesteine

