Die Aniertigung einer Unruhwelle
Von Wilh. Engelbracht

Im nachstehenden Artikel wird eine
Methode beschrieben, mit welcher eine Un-
ruhwelle ohne besondere SpezialmeRwerk-
zeuge rationell angefertigt und die Unruh-
wellenmafle genau und sicher festgestellt
werden. Nicht jeder Reparateur oder jede
Werkstatt besitzt Spezialmefwerkzeuge zum
Messen der Unruhwellen. Nach der folgenden
Methode ist es moglich, mit einem guten
Zehntelmafl jede Unruhwelle, selbst fiir die
kleinste Damenarmbanduhr, genauestens zu
messen bzw. die richtigen Mafe fiir eine
Neuanfertigung festzustellen.

Aus wirtschaftlichen Griinden werden fiir
den Unruhwellenersatz fertige, wenn eben
méglich Original - Unruhwellen verwandt.
Aber nicht immer ist eine passende Welle
vorhanden. Fiir manche iltere oder marken-
lose Uhr ist die Beschaffung einer passenden
Unruhwelle unméglich, oder nur mit einer
mehr oder weniger langen Wartezeit zu
erhalten. Dringt der Kunde dann noch zur
schnellen Erledigung der Reparatur, mufl in
solchen Fillen eine neue Welle angefertigt
werden. Auflerdem ist jede Neuanfertigung
eine gute Gelegenheit zur Ubung, die als
Folge eine immer kiirzere Anfertigungszeit
mit sich bringt. Fiir den gewissenhaften
Reparateur wire es unverantwortlich, bei
nicht passendem Ersatz irgendeine #hnliche
Welle zu verwenden. Die Folge davon wire,
die U h r miifite dann passend fiir die Welle,
anstatt die Welle passend fiir die Uhr ge-
macht werden. Da gibt es dann abgefeilte
Ankerkloben und Spiralschliissel, verbogene
Anker, Unruhschenkel und Unruhkloben,
zusammengeschlagene Plateau, unrunde Un-
ruhen usw.

Um bei einer Neuanfertigung unndtigen
Zeitverlust, ein Nachrollieren und sonstigen
Arger zu vermeiden, miissen, wenn nicht
einwandfrei feststeht, dafl die alte Unruh-
welle eine ,Originale ist, durch Messen die
richtigen Mafe fiir die neue Welle fest-
gestellt werden. Hierzu wird eine kleine
Skizze gemacht, in welcher die ermittelten
Mafe vermerkt werden. (Abb. 1.)

Die Hauptmafle, welche bei einer Neu-
anfertigung unbedingt genau festgestellt
werden miissen, sind die der Gesamtwellen-

Abb. 1

hohe (a), die Hohe der Unruhauflage (b),
dic Hohe des Platcauansatzes () und die
Hohe des Telleransatzes (d). Alle anderen
Mafle ergeben sich aus den vorhandenen
Teilen, wie Unruh, Plateau und Spiralrolle.
Bevor mit der Maf¥feststellung begonnen
wird, ist darauf zu achten, ob sich Grat
unter dem Unruhkloben oder auf der
Platine befindet und ob der Anker oder
Unruhkloben verbogen ist. Gegebenenfalls
ist der Grat zu bescitigen und der Anker
oder Kloben zu richten.

Die Gesamthohe wird nun einfach durch
Messen mit einem guten Zehntelmafl, von
der unteren Decksteinplittchenausdrehung
iiber den aufgeschraubten Unruhkloben,
dicht neben den Lochsteinen, festgestelle. Da
sich zwischen dem Unruh-Lochstein und der
Deckplittchenauflage ein kleiner Zwischen-
raum, die ,Olkammer®, befindet, darf nicht
nur iiber beide Unruhlochsteine gemessen

Um die Hohe der Unruhauflage (b) zu
ermitteln, mufl ein wenig gerechnet werden.
Zunichst wird von der Platinenseite so viel
héoher iiber dem Ankerkloben gemessen, als
fiir die nétige Luft zwischen Ankerkloben
und Unruh erforderlich ist. Die Héhe des
Zwischenraumes von Ankerkloben und Un-
ruh richtet sich ganz nach den gegebenen



Verhiltnissen der Uhr. Handelt es sich um
cine sehr flache und kleine Uhr, oder sogar
um eine Uhr mit Breguet-Spirale, darf der
Zwischenraum eventuell nur 1—3 Zehntel-
millimeter betragen. Wihrend bei einem
grofleren und héheren Werk die Luft ent-
sprechend mehr betragen kann. Dieses
Schitzen diirfte dem erfahrenen Reparateur
kaum Schwierigkeiten bereiten. Von diesem
Mafl die Tiefe der Decksteinplittchen-
ausdrehung abgezogen, ergibt die Hohe der
Unruhauflage. Um die Stirke der Deckstein-
plitechenausdrehung zu ermitteln, wird zu-
nichst die volle Platinenstirke dicht neben
der Ausdrehung gemessen. Von diesem Maf}
die Stirke der Platine (gemessen in der Aus-
drehung) abgezogen, ergibt die Tiefe der
Ausdrehung. Bei ausgedrehten Unruhen ist
beim Mafinehmen zu beriicksichtigen, dafl
sich der Unruhreif tiefer als der Schenkel
befindet.

Um die Hohe des Plateauansatzes (c) zu
ermitteln, muf ebenfalls ein wenig gerechnet
werden. Als erstes wird von der unteren
Deckplittchenausdrehung, dicht neben dem
Lochstein mit sanftem Druck des Zehntel-
mafes, iiber die Ankergabel gemessen. Um
den Ankerzapfen nicht abzubrechen, oder
die Ankergabel zu verbiegen, muff der
Hauptdruck des Zechntelmales mit den
Fingern aufgefangen werden. Dann wird die
Hohe der Platcauscheibe, zugleich durch
Schitzen, die notwendige Luft zwischen
Anker und Plateauscheibe gemessen (Abb 2).
Diese beiden Mafe zusammengezihlt, also
die Hohe bis auf die Ankergabel, Plateau-
scheibe und Luft, ergibt die Hohe des
Plateauansatzes. Die Tellerhdhe (Abb. 1 [d])

Abb. 2

wird ermittelt, indem von Maf b das Maf ¢
abgezogen wird.

Erfolgt die Neuanfertigung nach diesen
Mafen und der weiter beschriebenen Methode,
ist die Unruhwelle nach dem Zapfenkiirzen
und -vollenden unbedingt passend fiir
die Uhr.

Fiir rationelle Anfertigungen eignen sich
die vorgedrehten, mit Korner versehenen
Wellen sehr gut. Sie ersparen viel Arbeit und
Zeit. Sind solche Wellen nicht vorhanden,
wird ein entsprechendes, schwach ausge-
glithtes Stiickchen Stahl mit Kérner ver-
sehen und zwischen Spitzen vorgedreht.
Dann wird die vorgedrehte Welle gehirtet,
ein “Stiickchen blank geschliffen und in
Messingspinen hellblau angelassen. Nach
diesem Verfahren erhilt der Stahl eine
gleichmifige, zum schnellen Drehen und
Polieren geeignete Hirte.

Durch die beim Stichelschleifen verursachte
Anstrengung der Hand und des Armes wird
das erforderliche Fein- und Sicherheitsgefiihl
zum Drehen feiner Teile mehr oder weniger
beeintrichtigt. Aus diesem Grunde ist es
ratsam, die Stichel nicht vor und wihrend
der Dreharbeit zu schleifen, sondern immer
cine geniigende Anzahl geschliffener Stichel
bereit zu haben.

Die Vernietung der alten Welle wird,
ohne den Unruhschenkel zu beschidigen,
durch Unterstecken soweit fortgedreht, daf
die Unruhwelle mit leichtem Druck weicht.
Dadurch wird ein eventuelles Verziehen des
Unruhloches vermieden, und somit ein
spiteres zeitraubendes Richten der Unruh
erspart.

Um beim Drehen des Unruh- und Plateau-
ansatzes ein zu hiufiges Probieren mit der
Unruh und dem Plateau zu vermeiden, wer-
den die genannten Teile auf eine Glittahle
gesteckt und der Durchmesser der Glittahle
an der betreffenden Stelle gemessen. Jedoch
beim Fortnehmen der letzten Hundertstel-
millimeter wird mit der Unruh bzw. den
Plateau wiederholt probiert. Der Durch
messer des Spiralrollenansatzes wird fest
gestellt, indem die Spiralrolle mit der nétige:
Klemmung auf eine Glittahle gesteckt un:
ebenfalls an der betreffenden Stelle ge
messen wird.

Das Allerwichtigste nach der Vollendun;
der Unruhwelle ist, daf} sich das Plateau au
der Welle an der richtigen Stelle befindet



Ohne den Anker nach oben oder unter
biegen zu miissen, mufl die Welle genat
passen. Also ist der wichtigste Punkt del
Welle die Hohe des Plateauansatzes (c). Au
diesem Grunde wird beim Drechen haupt
sichlich von diesem Punkt (e) aus gemessen

Als erstes wird der Tellerdurchmesser ge-
dreht. Dann folgt der Unruh- und Spiral-
rollenansatz mit der Unterdrehung fiir die
Vernietung. (Vorerst noch nicht die Héhe
des Spiralrollenansatzes.) Als nichstes wird
der Teller und der Plateauansatz (ohne
Zapfen) aufs genaue Maf} gebracht. Die Un-
ruh kann schon jetzt aufgenietet und als
Mitnehmer benutzt werden. Dadurch wird
das mehrmalige Aufsetzen und Abnehmen
cines Mitnehmers (Drehklemme oder Dreh-
herz) erspart. Nach diesem wird der obere
Teil der Unruhwelle fertig gedreht. Bis zum

q

diinner als der Zapfen selbst sein muf, ein-
gedreht. Durch diese Vorsichtsmafinahme ist
es ausgeschlossen, beim Drehen einen Zapfen
abzubrechen. Sollte mal ein ,Ungliick® ge-
schehen, bricht nicht der Zapfen selbst, son-
dern die schwichere Stelle in der Rille ab.

Nachdem der Zapfen richtig abgedreht
worden ist, also ein halbes Zehntel linger
als er bleiben mufl, wird auch der untere
Zapfen in gleicher Weise angebracht. Auch
dieser Zapfen mufi, wie der obere, ein halbes
Zehntel linger sein. Da nun beide Zapfen
vorerst ein halbes Zehntel linger sein sollen,
wird zum Gesamthéhenmaf} beim Andrehen
des unteren Zapfens ein Zehntel hinzu-
gerechnet.

Nachdem das Plateau aufgeschlagen ist,
wird mit dem Zapfenrollieren und -polieren
b Hierbei ist zu beriicksichtigen,

Spiralroll 2 und f wir
von Punkt e aus gemessen. Um das MaR (f)
zu ermitteln, wird von der Gesamthohe (a)
das Maf '(c) abgezogen. Zu diesem Maf (f)
werden etwa /(9o Millimeter, also ein halbes
Zehntel, hinzugegeben.

Zum Zapfenandrehen ist es sehr vorteil-
haft, einen Stichel mit fein abgerundeter
Spitze zu verwenden. Mit diesem Stichel
lafle sich sehr gut, gleichzeitig mit dem
Zapfen, auch die Trompete anbringen. Zu-
dem ist die Schneidfihigkeit ein Vielfaches
héher als die eines Stichels mit scharfer
Spitze. Beim Drehen des Zapfens wird an
dem Punkt, wo der Zapfen abgedreht werden
soll, eine kleine Rille, die immer etwas

dafl beide Zapfen vorerst noch ein halbes
Zehntel linger sind. Beim Einspannen der
Unruh wird zunichst nur das untere Deck-
steinplittchen aufgeschraubt. Durch Kiirzen
und eventuelles Zuriickrollieren der Zapfen
liflc sich die Stellung des Plateau genau be-
stimmen. Beim Kiirzen der letzten Hun-
dertstel wird auch das obere Deckstein-
plattchen aufgeschraubt.

Fiir einen Reparateur, der nicht mit dieser
Methode vertraut ist, mag die Anfertigung
einer Unruhwelle nach der vorbeschriebenen
Weise schwierig erscheinen. Es bedarf jedoch
nur, wie mit der Einarbeitung aller nicht
vertrauten Arbeitsmethoden und Werk-
zeuge, einer kleinen Umstellung.

Quelle: Die Uhr Nr. 6 Beilage vom 25. Juni 1951 S. 21-23 & Nr.7 vom 25. Juli 1951 S. 25
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