Die U

Wobl selten ist aine Neugrindung so schnell zu_solcher
Grosso gelangt und for uns von Bedentung geworden wie
die Deutsche Prizisions- Ubrenfabrik in Glashiitte. Seit der
kurzen Zeit ihres Bestehens bis beute hat das junge Unter-
pebmen mit grossen Schwierigkeiten zu kimpien gebabt,
doch ist bis jetzt jedes Hindernis tberwunden worden. Die
Fabrikation von Tasehenuhren gehi seit Monaten floit vonstaiten.
Dem stellte sich jedoch nun die eine grosse Schwierigkeit ent-
gegen, dass es nicht moglich war. geniigend Gebiuse za be-
schaffen. So war es denn aueh nicht moglich, die Mitglieder
vollauf zu befriedigen. weil nicht schnell genug geliefert werden
koonte. Die kleine Gebiusewerksiatt der Fabrik in Glashitto
ist nicht den Anfordernngen auf Massenlieferung gewachsen
Es wurden hier von jeher nur teure gefertigt,

ik in der
Uhrenfabrik Glashiitte (Sachsen), e. G. m. b. H.

in Messing gemacht worden. Jetzt aber, whbrend ich dieses
schreibe, verlassen dio ersten Silbergebiiuse die Fabrik, und
recht bald werden auch die ersten goldenen folgen. Wir
dirfen gewiss stolz sein auf dieso neue Sehopfung. Be-
sonders mochte ich hervorheben, dass nur wenige Spezial-
maschinen sus der Schweiz bezogen wurden, alle anderen
sind deutscher Herkunft. Kinige Maschinen wurden nach
Angaben dor Firma von einer Glashitier Werkstatt gefertigt.
Alle tbrigen Maschinen, und was sonst noch an Werkzeugen
foblt, wird in der eigenen mechanischen Werkstatt hergestell.
Diese ist der Lebensners des ganzen Betricbes, denn wibrend
fir fast alle Industrien und Gewerbe Werkzeuge und Maschinen
fur jeden Arbeitsgang fertig kiolich sind, ist die Taschen-

auf sich selbst angewiesen. Sie muss fir

wie s dio bisherige Fabrikation auch nicht anders benitigte

So hat denn die Geschiiftsleitung kurz entschlossen einen
neuen Weg eingeschlagen, indem sie, geirennt von der Glas-

jedes neue Modell neue Hilfswerkzeuge antertigen, beispiels-
weise sind die for ein 19" Gebiiuse gestanzten Teile fiic ein
kleineres nicht brauchbar. Dies gibt aber auch den Beweis,
dass nur die Massenherstellung einer Art rentabel sein kann.

Die ganze Kinrichung der Fabrik besteht ans vielen
cinzelnenAbleilungen und ist bier die Arbeitsteilung und
Organisation aufs sorgtiltigste durchdacht. Grosse helle,
lutuge Rwme tragen zu dem Woblbefinden der Arbeiter
bei. Der Werdegang cines Gebiuses vom rohen Material bis
2ur Vollendung 1t ein sebr kemplizierter und erfordert eine
reiche Krfabrung. So ist es denn aueh begreiflich, dass die
Versuctie eine lange Zeit in Anspruch nabmen, zumal fast
aussebliesslich Leute angelernt werden mussien, die bisher
anderen Berufen angeborten. Auch ist es das Bestreben der
Oberleitung, den Arbeiterstand, welcher auf die Zahl 100
berankommen wird, nur aus orisansissigen Leuten beranzu-
bilden. Der Anfang ist_gemacht und berechtigt zu den
besten Hoffaungen (Abb. 2).

Ein Rundgang durch die Fabrik lisst uns das Entstehen
eines Taschenubrgebiuses vom rohen Material bis zur Voll-
endung und Versendung sehen. Im grossen Walzraum wird
dus von der Schmelowerkstatgelieferie Material in lange
Sireifen Sarke gomalit, wio ¢a fur die Decel

hiltter Betriebe, als neues iges Werk in
Erastha doe Gobbmsubrk rmcbiste, Dar Gedanko wae
gut, denn dadurch m ich unabbiogig von der Ge-
fligkeit andorer und vor ‘allen’ Dingen van- der Schweir
Ausserdem ist sie dadurch in_der Lage, ein Gebiuse zu
fortigen, das einer Glashotter Ubr wirdig ist. Daon aber
st biermit auch ein Werk begrondet worden, das in seiner

Kuvetien und Mitteleilo erforderlich ist. Von da kom:
il Sieitn ur Prosse, welehe daraus rundo Schaibon im
Durchmesser von 30—60 mm, je nachdem es fir ein be-
stimmtes Gebiuse notig ist, ausstanzt. Die als Deckel oder
Kiretten besummien_Scheiben golangen sofort. an
cine Maschine zum Stempeln. Hier werden der bekannte
(Krone oder Halbmond), darunter die Fein-

+ einzig_in dasteht.  Eine
gebiusefabrik, mit den modernsien Maschinen ausgerostet
st entstanden, die Gehiiuso in jeder Ausfihrung und in jeder
gowtinschten Mengo schnellstens herstellen kann, nichi nur
fur eigenen, sondern auch far fremden
Dem_Entstehen dieser neuen Fabrik sab ich zu, von
Anfang bis jetzt. Am 15 Mirz 1920 wurdo hier in Hohen-
stein-Krnstthal von der Genossenscuaft eine frahere Decken-
fabrik, welche seit Jahren ihren Beirieh eingestellt bat, uber-
nommen. Nun musste erst das bereits verwabrloste Gebinde
neu hergerichtet werden. Wiindo wurden eingerissen, neue
aufgerichiet und die Riumo so eingeteilt, wio es fur die
cinzelnen Abteilungon der Fabrikation erforderlich war, und
das in der sebr kurzen Zeit von nur 4 Monaten. Am 19. Juli
bere.ts konnte der neuo Betrich der Gewossenschialt bergeben
werden. Da waren alle Licht-, und Wasserleitungen
gelogt, in jedem Raume Zentralbeizang, jede Maschine an
ihrem Platz. Wer jout das grosse, stauilicho Gebiude sieht,
wird s mir bestitigen, dass es innen wie aussen einem Neu-
bau gloicht (Abb. 1).
ogann donn mit dem 19. Juli dio Fabrik ibre Tatig-
keit. Allerdings war noch keine Lieforung moglich. In der
mechanischen Werkstatt aber wurde mit Hochdruck gearbeitet,
um Spezialwerkzeugo, Teilo fur Masebinen, Schnitto und
Stanzen zu foitigen. lo allen Abteilungen sind Probearbeiten

gebalisangabe eingeprigt, gleichzeitig auch das Fabrikzeichen
und die fortlaufende Gehiusenummer. Nunmebr kommen
die Scheiben nochmals unter die Walz und werden dann
geglubt, damit sie fur die Weiterbearbeitung geschmeidig
genug sind. Das Gluhen gebt in_einem ecigens datur
stimmten Gasglihoten vor sich. Pressluft und Leuchtgas
waden gl in den Ofn bincingelssen und erscogen
bierin eine Hize bis zu 12000 C. En_ Pyrometer zeigt
genau den jeweiligen Hitzegrad an. So ist das Ausgliben
grosster Mengen in wenigen Minuten moglich.

Besonderes Interesse erregt die Herstellung des fugen-
losen Mittelteiles. Kine ausgestanzto Platie wird wieder
unter eine Presso gelegt. welche jetzt. mit einem anderen
Finsatz versehen, die Scheibe durch ein Loch drockt. worauf
dieselbe in_anderer Form zum Vorschein kommt und jetzt
bald dem Deekel einer Blechschachtel gleicht. Der nichste
Vorgang auf der Presse krempelt den bochsichenden Rand
um. - Wiedorum it dio Press in Taigkoit und st cin

Loch bincin, so dass nun cin Ring, fast wio ein bobler
Trauring. entateht, nur dass bier dio Wolbung flach oval
aussicht. Das so vorbereitete Mittelteil wird jeizt wieder

geglobt. denn dorch diese Arbeitsoparationen st es bart und
sprode geworden und wirde bei weiteror Bearbeitung springen
odor reissen. moss es erst wieder in den Gasgloh-
ofen fur dic weitoro Entwickling gefigig gemacht werden.



Ist das geschehen, tritt die Drickbank in Titigkeit. Aunf
derselben wird das Mittelteil alimihlich so weit gedriickt, bis
es die passende Grosse hat. Gleichzeitig erhiilt es die richtige
Form, und auch die Schlussflichen sind fertig daran. D:
sind sechs Arbeitsoperationen hintereinander (Abb. 3).

Quelle: Allgemeines Journal der Uhrmacherkunst Nr. 24 v.
15. Dez. 1920 S. 342-343

So, wie bier beschrieben, sind auch fir die Anfertigung
aller anderen Teile eines Gebiiuses vielo Arbeitsginge notig.
Dass aueh dafor die Fabrik bestens geristet ist, ist schon
erwibnt. So ist noch eine Maschine zu nennen, welche
14 Arbeitsoperationen selbsttitig ausiibrt,

In dem Polierraum saugt’ ein Exbanstor jedes Stanb-
teileben auf und werden die darin entbaltenen Edelmetall-
teileben similich wieder ausgeschieden und verwertet. Ebenso
linft das Waschwasser aus allen Riomen
binunter in den Keller dureh eine Filtrier-
anluge, wo alle in dem Wasser enthaltenen
Metaliteile ausgeschieden werden. so dass
auch bier nichts verlorengebt. Robmaterial
sowie die in Arbeit befindlichen Metall-
teile werden in einem grossen. dreiteiligen
Tresor aufbewabrt und sind somit. anch
wibrend der Betrieb rabt, bestens ge-
sichert.

An alle deatschen Ubrmacher richte
ich die Bitte, diese Schopfung mit allen
Krifien z0 fordern. Wer dem Unter-
nehmen noch fornsteht, werde Mitelied.
Der Name ,Glashitte® wird den alten
guten Ruf ‘weiter bebalien und jetzt

jmmer mebr populir werden. Ks ist eine neue dentsche

Industrie erstanden, und zum _sicheren Erfolgo wird dio

bringen ,die Qualitit und die deutscho Grandlichkei*.
Ernst Carstensen.
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