~A~ Aus der Werkstatt aa

Etwas vom Uhrglasaufsetzen und Zeigerbefestigen

T#glich, oft mehrmals am Tage, ist ein Uhtglas auf-
zusetzen. Man sollte daher glauben, dafl durch die lang-
jéhrige Ubung jeder darin grofie Fertigkeit erlangen
miifite. Aber ich habe viele Gehilfen gehabt, viele

selbstindige Uhrmacher gekannt, welche fast jedesmal

beim Glasaufsetzen ein Glas beschiddigten. Denn wenn
ein- Glas auch nur leicht am Rand absplitterte, dann ist
es doch kein vollwertiges Glas mehr. Nun erst die
Savonnetteglidser! Ich mufl da an meinen Lehrmeister
denken; er war ein tiichtiger Uhtmachet, aber hier ver-
sagte sein K6nnen; denn es zerbrachen ihm mindestens
drei Savonnettegldser, bevor eines richtig safl. Wihrend
meiner Gehilfenjahre habe ich oft die Beobachtung
machen kénnen, dafl die Chefs. mit der Ergénzung des
Gléserlagers auflerordentlich kleinlich und sparsam
waren. Zweifellos ist diese Sparsamkeit falsch angebracht,
denn dadurch wird das Lager mangelhaft. Es ist dann
oft ein Schleifen n8tig, wenn eine viel gebrauchte

Nummer ausgegangen ist. Ist die fehlende Nummer
wieder da, dann mangelt es an denjenigen Groflen,
die beim Abschleifen verwendet wurden. Die Folge
ist wieder ein Abschleifen und der hierbei unver-
meidliche Bruch. Weitere Folge ist viel Zeitverlust. Und
Zeit kostet” Geld! Deshalb soll man unter allen Um-
stinden das Glédserlager sehr reichlich erginzen. Flach-
gldser in den Groflen 380 bis 420 werden fast taglich
gebraucht; darum kaufe man hiervon mindestens ein
Dutzend einer Nummer, nicht blof} ein viertel Dutzend.
GroBere Geschifte miissen diese gangbaren Grdfien
immer grosweise erginzen. Es soll auch sfreng darauf
gesehen werden, dafl jede Grofle und Sorte am Lager
ist. Soweit es sich um Gréfien und Sorten handelt, die
selten gebraucht werden, miissen doch immer drei Stiick
lagern. Dann wird ein Schleifen selten ndtig, und man
kann den Kunden prompt bedienen. Daf} im "Gliser-
schrank peinlichste Ordnung heitschen mufl, ist wohl
selbstverstandlich.

- Nun zum Aufsetzen selbst. In der Regel macht es
jeder so: der Kasten mit-den Nummern, unter welchen
man das passende Glas zu finden hofft, wird heraus-
gezogen. Dann wird so lange probiert, bis die passende
Grofle gefunden ist. Bei diesem Probieren entsteht be-
kanntlich das Abbrdckeln der Gléser und der Bruch.
Deshalb fut man besser, den Glasrand erst zu messen.
Mifit ein Glasrand 410 Zehntel Millimeter, dann wissen

wir sofort, dafl ein Glas zwischen 409 und 411 passen .

wird. Wir suchen deshalb nur bei diesen Nummern
und werden - sehr schnell das passende Glas finden.
Zum Messen des Glasrandes hat. die Firma Uhlmann
& Hahn in Stuttgart ein Glésermafl auf den Markt ge-
bracht, das in keiner Werkstatt fehlen sollte. Leider
scheint das Instrument noch viel zu wenig bekannt zu
sein. Man kann damit den Glasrand genau ausmessen;
auch lassen sich die Groflen der Gldser und die Hdhen
der Savonnettegldser sofort ohne weiteres mit diesem
Universalmafl feststellen. Zu bezichen ist dieses Instru-
ment aus jeder Furnifuren- und Werkzeughandlung.

Das Einkitten der Uhrgléser ist Pfuscherei und solite
nur im- duflersten Notfall angewendet werden. Denn der
dazu bendtigte Stoff, Syndetikon oder Fischleim, unter-
liegt chemischen Zersetzungen, Solche Kittmittel erzeugen
oft Griinspan an den Werkplatten der Uhren und an
Glasrand und Geh#use, wenn diese aus unedlem Metall
sind. Auch 18st sich der Kitf, wenn er durch Schweifl
oder andere Feuchtigkeifen beeinflufit wird. Da ist dann
oft das ganze Uhrglas verschmiert. Wenn schon einmal
unbedingt gekittet werden muf}, dann ist dafiir Wasser-
glas zu verwenden, das in allen Drogerien und Apotheken
zu haben ist.

Das Uhrglas hat mit den Zweck, das Werk gegen
Staub und Feuchtigkeit abzuschliefien. BEs mufi deshalb
mdglichst genau rund sein, damit es iiberall gleichméBig
abschlieft. Im Rande darf es sich nicht drehen lassen
oder doch nur mit gréfiter Miihe. Sind die Glastdnder aus
Gold oder Silber, dann ist es in der Regel leicht, das Glas
so einzusprengen, dafl es fest sitzt. Bei Glasrindern aus
harten Metallen wie Nickel, Stahl usw. ist dies oft
schwierig. Aber auch hier gibt es ein Mittel, um leicht
und sicher den gewiinschten Erfolg zu erreichen. Nach-
dem man das passende Glas gefunden hat, das bis auf
einen kleinen Teil des Glasfalzes in diesen hineingeht,
wird das Glas mit der Wolbung nach unten auf den
“Werktisch gelegt. Dies mufl man sich immer zur Regel
machen, da das Glas, wenn es umgekehrt liegt, sich nur
mit Miihe wieder anfassen lifit. Alsdann erwirme man
den Glasrand in der Spiritusflamme, indem man hierbei
den Rand ungefdahr fiinfmal in der Flamme langsam
rundherum dreht. Dabei ist der Glastand mit einem

Tuch festzuhalten, weil man sich sonst die Finger ver-
brennt. Dann nimmt man schnell das bereitgelegte Glas
zur Hand, das sich nunmehr leicht und sicher einsprengen
14f¢t, denn durch die Hitze hat sich ja der Glasrand stark
erweitert. Sobald er abgekiihlt ist, sitzt das Glas bomben-
fest. Genau so ist auch umgekehrt zu verfahren, wenn
ein Glas aus einem Glasrande herausgenommen wetden
soll. Es wird dann niemals am Rande absplittern und
dadurch unbrauchbar werden.

Falls einmal das Abschleifen eines Glases von Néten
ist, soll dies nicht mit Schmirgelfeilen oder Schleifsteinen
geschehen, denn dann spliftert der Rand leicht ab, und
auflerdem wird er nicht gleichmiéfig rund bleiben, Das
Glas mufl aber unbedingt rund sein. Fiir diesen Zweck
sind nur Drehstifte mit Kork zu verwenden, welche man
in jeder Werkzeughandlung bekommt. Mittels der Dreh-
stifte wird das Glas in den Drehstuhl gespannt und in
Drehung versetzt; dann erfolgt das Abschieifen durch
Dagegenhalten eines Stiickchen Glases, das stindig mit
Wasser feucht zu halten ist. Zu diesem Schleifverfahren
lassen sich am besten halbe zerbrochene Uhrgldser ver-
wenden. Das abzuschleifende Glas darf sich nicht zu
schnell drehen. Das Abschleifen geht dann schnell und
gefahrlos vor sich.

Sehr hiufig werden Uhren zur Reparatur gebracht,
auf welchen das Glas zerkratzt oder so abgescheuert ist,
daf} es fast wie Milchglas aussieht. Ohne Auftrag ersetze
man derartige Gldser, auch solche, die am Rande abge-
splittert sind, denn wenn eine Uhr tadellos repariert
werden soll, gehdrt dazu auch der Ersatz eines blind
oder schadhaff gewordenen Glases. Auch das #uflere
Aussehen der Uhr gewinnt dadurch um vieles.

Fast regelmiflig werden mit dem Zerbrechen des
Glases auch die Zeiger mehr oder weniger beschidigt
oder gar abgebrochen. Daher steht die Reparatur ,,Glas
und Zeiger” taglich mit im Arbeitsprogramm. So - wie
der Gliservorrat, soll auch der Bestand an Zeigern reich-
haltig sein. Fiir Markenuhren sind Originalzeiger, die
mit zu den Schablonenfurnituren gehdren, in allen Aus-
fiihrungen vorritig zu halten, so dafl sich jeder Zeiger
schnell und ohne Nacharbeit ersetzen 1dfit. Das schone
Aussehen der Uhr wird dann nicht durch Zeiger gestort,
welche nicht darauf gehdren und schlecht zum ganzen
Gesicht der Uhr passen.

Bei allen anderen Uhren ist es fast immer notig, das
Minuten- und Sekundenzeigerloch aufzureiben oder das
Rohr des Stundenzeigers aufzusigen. Diese Arbeit ist
oft recht zeitraubend, Man kann sie in folgender Weise
wirtschaftlicher gestalten. Der Vorrat an Stundenzeigern
ist sofort fiir das Befestigen vorzubereiten, indem man



an simtlichen Zeigern das Rohr aufsidgt. -Diese Arbeit
fithre ich mit Hilfe des Drehstuhles mit einer Kreissdge
aus. Die Zeiger werden auf ein eftwa 10 cm langes
konisch gefeiltes Stiick Messingdraht gesteckt; dann ségt
man das Rohr mit der sich drehenden Sige der Linge
nach auf. Man kann so fiinf und noch meht Zeiger
auf einmal bearbeiten. Die Zeiger sind dann fiir den
spiteren Gebrauch fertig, und das sonst so ldstige Auf-
schneiden des Rohres ist nicht mehr ndtig. Auflerdem
wird dadurch ein leichtes sicheres Befestigen ermdglicht,
denn das aufgesigte Rohr wirkt federnd und sitzt dabei
doch fest genug. Die Rohre sind stets in der Mitte
aufzuschneiden, so daB sich zwei Halbkreise bilden.
Die Minutenzeiger lassen sich ebenfalls fiir das Auf-
setzen vorbereiten und zwar dadurch, dafl man die gang-
baren Lochgrdfien mittels Spiralbohrer im Drehstuhl aus-
bohrt. Der dafiic erfordetliche Bohrer wird in eine
Amerikancrzange des Spindelstockes gesteckt. Den Zeiger
befestigt man in einer Stahllaterne, die in den Bohrhebel
des Reitstockes gehdrt. Beides ist an allen modernen

Drehstithlen vorhanden. Das Groflerbohren der Locher
geht hier schnell und gefahrlos vor sich. Ein Abbrechen
des Zeigers, wie es beim Aufreiben mittels Reibahle oft
vorkommt, ist fast ausgeschlossen. Es ist bei diesen
Arbeiten zu beachten, dafi die Umdrehungen der Bohrer
nicht zu schnell erfolgen.

Das hier Geschilderte hilft Zeit und Material er-
sparen. Heute soll ja mdglichst wirtschaftlich gearbeitet
werden. Ich glaube deshalb, daf3 jeder umsichtige Re-
parateur sich meine hier geschilderte Arbeitsweise zu
eigen machen wird, soweit es nicht schon geschehen ist.

Ernst Carstensen.

Quelle: Deutsche Uhrmacher-Zeitung Nr.10 vom 05.03.1927
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