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Anmerkung des Uehersetzers.

Die Anfertigung der Compensations-Unruhen, wie sie in
Glashiitte gebrduchlich ist.

Ich habe Gelegenheit gehabt, die Arbeitsmethoden der besten
Unruhmacher in der Schweiz und in England zu sehen; dieselben
sind mehr oder weniger mit dem Vorstehenden tibereinstimmend.
Wenn es auch unbestreithar ist, dass man auf verschiedenen Wegen
su demselben Ziele gelangen kann, so wird doch auch zugestanden
werden missen, dass der Weg, den man einschligt, deshalb nicht
oleichgiiltig ist, und dass man nur durch Vergleichen den vortheil-
haftesten Weg herausfinden kann,

Das Verfahren aber, welches von A. Lange hier in Glashiitte
oleich beim Beginne der Fabrikation (1845) eingefiihrt und von dem
hiesigen Unruhfabrikanten Carl Kohl, einem der ersten Schiiler
Lange's, weiter ausgebildet und zu einem hohen Grade von Voll-
kommenheit gebracht worden ist, scheint mir dem vorstehend Be-
schriebenen so bedeutend iiberlegen, dass ich es fiir unbedingt
oeboten halte, eine ausfiihrliche Beschreibung davon diesem Lehr-
buche einzufiigen.

Eine der Hauptschwiichen der vorhin beschriebenen Arbeitsweise
ist die ungeschickte Aufschmelzung emer grossen Masse von Messing
auf den Stahl der Unruhe, und zwar so, dass derselbe auf allen
Seiten davon tberzogen wird, selbst da, wo kein Messing sein darf.
Es macht einen sonderbaren Eindruck, wenn man den Unruhmacher
eine Anzahl unformlicher grosser Messingklumpen aus den Tiegeln
herausnehmen sieht und dann beachtet, wie derselbe bestrebt ist,
so gut als es geht, den darin verborgenen Stahl wieder herauszu-
finden und den ungeheuren Ueberschuss von Messing wieder zu
entfernen. Ob die Schicht von Messing, welche dann stehen bleibt,
tiberall gleich ist, dafiir bietet dies Verfahren nicht die geringste
Birgschaft; ¢leichwohl ist dies fir den guten Erfolg der spiteren
Bearbeitung, d. h. fiiv die zu erzielende, ganz gleichmissige Hiirte
des Messings von unverkennbarer Bedeutung.

[ch glaube daher, manchem Leser in einem wichtigen Punkte
niitzlich zu sein, wenn ich das hier seit mehr als 30 Jahren mit
gutem Iirfolge angewendete Verfahrven genau beschreibe,



Man nimmt ein durchgestossenes Stahlstiick, oder feilt, ber
linzelarbeit, ein Solches aus gutem Stahlblech aus, dessen Durch-
messer um s grosser ist, als der beabsichtigte Durchmesser der
fertigen Unruhe.  Dieses Stick, welches um 25 ungelihe stivker
sein muss, als die fertice Unruhe, ¢liht man sorgliltic aus il
lisst es langsam abkihlen, feilt es gut flach auf beuhn Seiten,
spannt es in ein passendes Fufter (oder lackt es auf einen Aufsatz
der Spindel), und dreht es von Aussen genaw bis auf den Durch-
messer ab, den man dem Stahl der Unruhe geben will, wnd bohrt
das Mittelloch hinein.  Nach der unteren Seite hin Eisst man aber,
1'mgvl'iihr in Papierstirke, die urspriingliche Grisse der Scheibe stehen,

Dieser btcnenulellmnde Ansatz, dessen Breite ungefihr 16 des
Durchmessers der Unruhe ist, giebt den Raum fiir das aufzuschmel-
zende Messing.  Man hiite sich sorgfiltig, diese bearbeiteten Flichen,
an denen das Messing haften soll, mit den Fingern anzufassen, oder
in irgend welcher Weise unsauber zu machen. Nun legt man von
demy dinnsten Kisenblech, das zu haben ist, einen Streifen von der
doppelten Breite der Unruhe rings um den grdsseren Ansatz und
zieht 1hn mittels eines darum gelegten Stiickes Bindedraht fest, so,
dass der Raum fiir den Messingreif vollstindig eingeschlossen ist.
Der Blechstreifen muss unten auch ein Wenig vorstehen und der
dadurch gebildete Raum wird mit Lehm verstrichen, damit nicht
beim Schmelzen das Messing zwischen dem Rand und dem Blech-
streifen durchlduft. Hierauf werden die Unruhen miissig erhitzt, so,
dass ein darauf fallender Tropfen Wasser mit Zischen verdampft,
und man bestreicht die Flichen, mit denen des Messing sich ver-
binden soll, mittels eines Pinsels sorgfiltig mit einer Boraxlosung,
so, dass die Losung tberall hinkommt. (Letzere stellt man her,
indem man 1 Raumtheil Borax in ungefithr 4 Raumtheilen heissem
Wasser auflost.  Wihrend des Gebrauches muss man die Losung
warm erhalten, weil sich sonst der Borax sehr rasch wieder aus-
scheidet.) Auf den warmen Flichen verdunstet das Wasser der
Losung sehr rasch und ldsst eine dinne Schicht Borax auf den
Flichen zuriick. Durch eine nochmalige Brwiarmung der Unruhen

bewirkt man das bekannte Aufbrausen des Borax und dann sind die
Unruhen zum Schmelzen bereit. o
Nun ist es aber bekannt, dass eine hohere Erhitzung den Stabl

verdirbt, oder, wie man zu sagen pflegt, ,verbrennt“. Dies kinnte
bei einem Messing, dessen Schmelzpunkt zu hoch liegt, wohl vor-
kommen. Fir die hiesige Fabrikation hat immer das als Tertia
bezeichnete Augsburger Messing die besten und leichtesten Schmel-
zungen ergeben, womit natiirlich nicht gesagt sein soll, dass andere
Sorten sich nicht eben so gut hierzu eignen konnten.



Man legt einige Abschnitte von diesem Messing auf jede der
Unruhen, die man schmelzen will, und zwar nimmt man  dieselben
nicht zu gross, und so viel davon, dass der offene Raum reichlich
davon ausgefiillt werden kann. Dann setzt man eine Unruhe auf
ein etwas grosses Stick Holzkohle, deckt ein anderes Stick Kohle
dariiber und giebt mit dem Lothrohr die ndthige Hitze, so lange bis
das Messing schmilzt und in den dazu bestimmten Raum fliesst.
Dann wird die Unruhe von der Kohle weggenommen und eine andere
in gleicher Weise behandelt.

Unruhen grosserer Art sind allerdings nicht leicht mit dem
Lothrohre zu schmelzen, doch kann man fiir diese, wenn man nicht
einen passend eingerichteten Heerd hat, mittels eines kleinen Ge-
blises, das man leicht herstellen kann, die nothige Hitze erzeugen.

Die nunmehr geschmolzenen Unruhen sehen keineswegs ein-
ladend aus; man macht zunidchst den Draht von dem Verbande los,
nimmt sie auf den Ambos und fihrt ringsum einige Hammerschlige
auf die Kante derselben, wodurch sich der Lehm auf der einen, und
der Borax auf der anderen Seite ablost. Hierauf entfernt man mit
der Feile den Streifen Eisenblech, der in der Regel festgeschmolzen
ist und feilt dann die Seite frei und glatt, welche beim Schmelzen
oben gelegen hat. Mit dieser Seite lackt man nun die Unruhe auf,
und dreht auf der anderen Seite den diinnen Ansatz von Stahl, der
als Boden fiir die Schmelzung stehen gelassen wurde, hinweg, so dass
auch hier das Messing zum Vorschein kommt. Auch tiber die Hohe
dreht man die Unruhe aus dem Groben ab, so dass man einen gleich-
missigen, gut rundlaufenden Ring von ‘\Iessmo behilt.

Damit nun die Unruhe bei nicht allzn dickem Reifen die néthige
Widerstandsfihigkeit besitzt, ist es néthig, den vom Schmelzen
ganz welch gebliebenen Messingrand durch eine geeignete Bearbeitung
federhart zu machen. Am Hiufigsten erstrebt man dies Ziel durch
sorgfiiltiges gleichmissiges Hidmmern mit kleinen Schligen.®)

Vorsichtshalber lisst man nun die Unruben blau an, um sicher
zu sein, dass der Messingreif tberall fest am Stahle haftet. Zeigt
sich in dieser Beziehung auch nur der geringste Fehler, so ist die
Unrube bei Seite zu legen, denn jede weitere Arbeit daran
wire verloren, weil sie niemals guten Dienst thun kann. Ist die

*) Herr C. Kohl hat sich zu diesem Zwecke ein kleines selbstthittiges
Hammerwerk eingerichtet, welches dureh ein Gewuht in Bewegung gesetzt wird.
Ein niedlicher Schwanzhammer bearbeitet mit 5 Schliigen in der Secunde die
Unruhe, die ebenfalls durch dic Maschine selbst in langsame Umdrehung gesetzt
wird.  Dies Verfahren giebt den Unruhen eine sehr schone und gleichmiissige
Federhirte.



Unruhe aber nach dem Hidmmern und Anlassen fehlerfrei befunden
worden, so kann man ruhig daran weiter arbeiten.

Eine Schwierigkeit verdient hier noch erwiithnt zu werden;
diese besteht in der Gefahr, dass der Ueberschuss von Messing,
welcher nothwendigerweise vorhanden sein muss, das Mittelloch der
Unrube ausfiillt, wodurch es dann schwer gemacht wird, die Unruhe
zu centriven. Man verhiitet dies durch Einstecken eines gut passenden
Stiftchens von Lindenholz, dessen Kohle das Eindringen des Messings
hindert, oder auch dadurch, dass man das Loch nicht ganz durch-
bohrt, so dass es auf der Seite der Unruhe, auf welche das Messing
zum Schmelzen gelegt wird, erst spiter beim Abfeilen oder Abdrehen
sich offnet, oder nothigenfalls noch ein Wenig nachgebohrt wird.

Auf einige Vorziige der hiesigen Unruhen mdchte ich hiermit
aufmerksam machen. Sie fanden bereits in dem ,Journal dhorl.
Suisse* eine anerkennende Erwithnung von einem sehr berufenen
Kunstgenossen.

Diese Unruhen haben nur ein ganz kleines Loch fir die Axe
und zwar von dem Durchmesser, welchen man gewdhnlich demjenigen
Theile der Unruhwelle giebt, auf welchen die Hebelscheibe aufge-
passt wird. In dieses Loch wird die Unruhwelle eingepasst, ein
glatter Stift von der wenig conischen Form, die die Reibahlen haben.
Um das Loch herum bleibt auf der oberen Seite der Unruhe ein
Rohr stehen, so hoch, als es die Dicke des Stahles ergiebt; es steht
also ungefihr 12 m. tber den Reifen der fertigen Unruhe hervor.
Dieses Rohr dient dem doppelten Zwecke, eine mdglichst lange
Fihrung fiir das Einpassen der Welle zu geben, und auch die Spiral-
rolle aufzunehmen, die aussen darauf gepasst wird.

Die Unruhe ist nicht nur von Oben, sondern auch von Unten
ausgedreht und zwar zur Hilfte von jeder Seite, so dass der Schenkel
in der Mitte der Hohe der Unruhe steht. Auch auf der unteren
Seite ist die Ausdrehung, deren Zweck es ist, dem AnkerklGbchen
Platz zu gewiihren, nicht bis zum Mittelloche gefiihrt, sondern der
Stahl wird auch von dieser Seite bis auf eine angemessene Entfern-
ung vom Loche in seiner urspringlichen Stérke stehen gelassen,
einerseits um dem Mittelloche die mdglichst grosste Linge zu geben,
andererseits auch, um den Hebestift in einer hinreichenden Stirke auf-
zunehmen, denn dieser wird in den Glashiitter Uhren direkt in den
Unruhschenkel eingepasst, wodurch die Hebelscheibe und mit ihr
eine unvortheilhafte Belastung der Unruhwelle, nahe an ihrem Mittel-
punkte, erspart wird.



Diese Ausfihrung der Unruhe ist aus mehr als einem Gesichts-
punkte sehr vortheilhaft. Zunichst wird fiir den nicht seltenen Fall,
dass eine Unruhwelle ersetzt werden muss, diese Aufgabe ganz
bedeutend erleichtert, denn man hat nur einen glatten Stift herzu-
stellen und einzupassen und dann die Zapfen anzudrehen. Selbst in
dem- Falle, dass die Unruhe ein Wenig zu tief hiingen sollte, kann
man nachhelfen, indem man die Welle etwas weiter in die Unruhe
hineintreibt. (Das Loch der Unruhe ist von der oberen Seite auf-
gerieben.) Ein weiterer Vortheil ist, dass man hier nicht ndthig
hat, die Unruhe aufzunieten, wobei dieselbe doch immer Spannungen
bekommen und sich verziehen kann. Dass die Hebelrolle erspart
wird, ist auch ein wichtiger Vortheil, und diese Summe von Gewinn
ist durch kein Opfer an der Dauerhaftigkeit der Anordnung und dem
guten Dienste derselben erkauft.

Zu dem Verdienste, diese zweckmissige und wohldurchdachte
Ausfihrung der Unruhe erdacht zu haben, gesellte der unermiidliche
Lange noch das einer anderen wichtigen Verbesserung. Diese besteht
darin, dass die 4 Regulirschrauben eine elastische, weiche Fiihrung
haben und ist dadurch erreicht, dass die Locher derselben durch
einen ganz feinen Schnitt in der Unruhebene mit den beiden benach-
barten Schraubenlochern verbunden sind. In Folge dessen konnen
bei diesen Unruhen, deren Schenkel in der Mitte der Breite des
Reifens sitzen, die Regulirschrauben nicht auf den Enden der
Schenkel stehen, sondern sie miissen etwas seitwirts davon ange-
bracht werden. M. Grossmann.

Quelle: Lehrbuch der Uhrmacherei in Theorie und Praxis von Claudius Saunier
Band 3. 1879 in der Ubersetzung von Moritz Grossmann
Seite 190 bis195



