VEB Glashiitter MeB- und

Regeltechnik - neuer Betriebsteil
des Uhrenwerkes

Der VEB Glashiitter DMefi- und
Regeltechnik, der im Zuge der wei-
teren Zentralisierung ab 1. 4. 1980
dem VEB Uhrenwerlk Glashiitte im
Kombinat Mikroelektronik angeglie-
dert wird,' entstand am 1, 1. 1976
aus den wvier Betriecben VEB Zeit-

schaltgeriite, VEB Feingerfitetech-
nik, VEB Klaingetriebebau und
VEB Prizisionsmechanilk.

Ab 1, 1. 1977 wurde der VEB
Schlottwitzey  Feinmechanik roch
angegliedert.

Diese, anfangs vier, dem Wirt-

schafisrat des Bezirkes Dresden zu-
geordneten Betriebe, verfolgten mit
dem ZusammenschluB folgende Ziel-
stellung:

Die Spézialisierung der Produk-
tion, um Reserven zu erschliefen,
die es ermoglichen die Steigerunps-
raten der kommenden Jahre abzu-
sichern, Die Sehaffing eines zentra-
len Werkzeug- und Rationalisie-
rungsmittelbaues, um durch Eigen-
herstellung von Rationalisierungs-
mitteln bestimmte Arbeitsoperatio-
nen zu automatisieren, deren Reali-
sierung die Moglichkeiten der Ein-
zelbetricbe iiberforderts,

Der Aufbau einer gemeinsamen
Lehrausbildung, um den erforderli-
chen Facharbeiternachwuchs heran-
zubilden,

Montage der Leiterplatten

Zur allseitigen Erfiillung dieser
Aufgaben standen dem Betrieh 325
Mitarbeiter zur Verfiigung, die sich
nach dem Anschlufl des Schlottwit-
zer Betriebes auf 360 erhéhten.

Der VEB Glashiitter Mef(- und
Regeltechnily fertigt 43 vel‘S_Lhi'{.‘UEnE

A

Spezialisierung entsprechend der
Fertigungsart

technische Lauf- und Zeigerwerke
und rund 400 Positionen an fein-
mechanischen Einzeltellen. Neu auf-
genommen wurde das Bestlicken
und Liten von Leiterplatten fiirdie
Steuer-, Mell- und Regeltechnik.
Die Produktion gliedert sich auf in
50 Prozent Pl, 47 Prozent F2 und
3 Prozent Lohnarbeit.

Welche Ergebnisse konnie der
Betrieb bei der Erflillung der ge-
nannten Zielstellung abrechnen?

In den Jahren won 1976 bis 1979
erfiillte das Kollektiv seine Plan-
und Gegenplanaufgaben. Die indu-

sirielle Warenproduktion stieg in
diesem Zeitraum wum 17 Prozent,
Im Rahmen der Spezialisierungs-
konzepiion wurde im Bereich Vor-
fertigung die Verzahnerei im Be-
triebsteil 1 konzentriert.

Im Bereich Montage geht die Zen-

tralisierung der Zeigerwerkfertigung
ihrem Abschlull entgegen.

Begonnen wurde mit dem Um-
und Ausbau der Automatendrehere
im Beiriebsteil F3 in Schlottwitz.

In diese Mafinahmen werden Ra-
tionalisierungsaufgaben und  Ver-
besserungen der Arbeits- und Le-
bensbedingungen mit einbezogen,.

S0 wurde im Bereich Verzahnung
Abwilzfrismaschinen Thiel 84 voll-

vorstandes  der Gesellschaft fiic
Deutsch-Sowjetische-Freundschaft
eingeiragen.

Die Aufgabe, Schaffung eines
Werkzeug- © und Ratiomittelbaues

mit angeschlossener Lehrausbildung,
konmte mit der Ubergabe der neu
renovierten und eingervichteten Riu-
me guf der SchulstraBe am 1.9.19%6
alzs erfiillt betrachtet werden, Sert-
dem werden, neben den durchzu-
filhrenden Reparaturen, jahrlich fiir
rund 100 TM Rationalisierungsmit-
tel hergestellt und in den Produk-

Das Gebiude des VEB Meli- und Regeltechnik in Schlotiwitz

automatizsiert oder in der Montage
das Remontageprinzip mit im eige-
nen Ratiomittelbau  entwickelten
Remontagetischen eingefithrt, Da-
durch war es maglich, die Arbeits-
produlktivitit bis 40 Prozent zu er-
héhen.

Insgesamt werden durch MaGnah-
men des Planes Wissenschaft und
Technilk etwa 30 Tausend Stunden
pro Jahr eingespart und helfen mit,
die Arbeitsproduktivitit zu erhi-
hen.

Aber auch die Initiative unserer
Werktatigen, die durch =zielstrebige
Arbeit in den sozialistischen Briga-
den und im Neuererwesen zum Aus-
druck kommt, hatte wesentlichen
Anteil an der positiven Entwickiung
des Betriebes.

Von den betehenden 22 Brigaden
erkimpften 18 den Staatstitel, 7 Bri-
gaden wurden mit dem Ehrentitel
.Brigade der Deutsch-Sowjetischen-
Freundschaft” ausgezeichnet.

Die Betriebsgruppe der DSEF wur-
de in das Ehrenbuch des’ Zentral-

tionsprozeli eingegliedert.

In der Lehrausbildung kénnen 10
Jugendliche zu Farcharbeitern fiir
Fertigungsmittelbau und als Dreher
augebildet werden, wobei die prak-
tische Ausbildung im Betrieb und
die theoretische zum Tei] in der Be-
triebsschule ,Makerenko® erfolgt

Durch die Angliederung an das
Uhrenwerk werden sich weitere
Miglichkeiten der Konzentration der
Produktion ergeben. In gegenseiti-
ger Abstimmung wird es z. B, mdg-
lich werden, im Rahmen der Spe-
zialisierung  der Montageprozesse,
die gesamte Hemmwerkproduktion
fiir den VEB Kombinat Pentacon
im Betriebsteil 4 in Geizsing durch-
zufiihren,

So wird auch diese durchgefiihrie
wirtschaftspolitische MaBnahme mit
dazu beitragen, die Effeltivitit der
Produktion zu erhthen und die Ar-
beits- und Lebensbedingungen der
Werktiftigen weilter zu wverbessern.
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