~ Aus der Werkstatt =~~~

Raderschneiden auf der Walzmaschine

Angeregt durch den kiirzlich unter gleicher Uberschrilt
in dieser Zeitung erschienenen Artikel mochte ich nicht unter-
lassen, eine von mir seit zwei Jahren angewandte Arbeits-
weise bekanntzugeben. Ich benutze eine Wilzmaschine mit
wagerechter Lagerung des zu bearbeitenden Rades zwischen
zwei Spitzen und senkrechter Schlittenfiihrung der Frise.
In der Abbildung 1 ist A eine Haltefeder der Teilscheibe,
wihrend bei B die zum Wilzen erforderliche Auflage fiir die
Dauer des Schneidens entfernt ist. Als Teilscheiben habe
ich mir einige alte, aber noch sehr gut erhaltene Zahnrider
eingerichtet. Als Frdsen benutze ich fiir Taschenuhrrider
die gebrauchlichen Wailzfrasen ohne Fiihrer, fiir griBere
Riader, auch Steig- und Sperrider bis 36 mm Durchmesser,
habe ich mir entsprechende Stichelfrisen angefertigt. Will
ich gréBere Riader schneiden, so nehme ich den in der Ab-
bildung 2 gezeigten Einsatz, bestchend aus einer durchgehen-
den Stahlwelle C mit Gewinde, auf der ein Messingstiick
mit mehreren genau gedrehten Ansitzen befestigt ist. Bei D
wird eine Teilscheibe fest aufgezwiangt und noch durch eine
Schraubenmutter gesichert, wiahrend E als geniigend grofBer
Ansatz weitere Sicherheit gibt. Genau so verhilt es sich am
anderen Ende des Einsatzes; hier wird bei F das ungeschnit-
tene Rad aufgezwingt und ebenfalls gesichert durch eine
Schraubenmutter und den Ansatz G. Sehr wichtig ist es,
dafl die Stahlwelle an jedem Ende genau in der Mitte min-
destens 6 mm tief ausgebohrt und das Bohrloch dann mit
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einem recht schlanken Spitzsenker versenkt wird, damit die
feinen K6rner der Spitzen H nicht bis auf den Grund des
Bohrloches reichen; auBlerdem wird so eine festere Lagerung
des Einsatzes erreicht. Ist der Einsatz mit der richtigen Teil-
scheibe und mit einem entsprechend vorgerichteten ungeschnit-

tenen Rade, das etwa 0,1 mm groBer ist als das benétigte,
versehen, so wird er ohne Luft zwischen die Spitzen H (Abb. 1)
gelagert, worauf die Haltefeder A in die Teilung eingefiihrt
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wird, um jede unbeabsichtigte Drehung zu verhiiten. Von den
beiden am Frisenschlitten befindlichen Schrauben dient eine
als feststehender Anschlag, die andere in Verbindung mit dem
Handhebel zum Nachfithren der Fridse. So kann ich mit ein
und derselben Teilscheibe Riader verschiedenster GrBe schnei-
den, soweit dies eben die Hohe der Spitzen H zulaft. Wenn
man zum Schneiden von Taschenuhrradern sich nicht eine
Reihe solcher Einsitze, wie die Abbildung 2 sie zeigt, an-
fertigen will, so gdeniigt auch ein entsprechend hergerichteter
Drehstift mit Rolle (Abb. 3) bei gleichzeitiger Anwendung
einer Auflage. Bei I (Abb. 3) wird wieder eine Teilscheibe
aufgezwingt und durch K gestiitzt, wahrend ein aus stiarkerem
Messing zwecks besserer Haftung ihnlich wie ein Stunden-
rohr herderichtetes, ungeschnittenes, etwa 0,1 mm grofBeres
Rad recht fest bei L aufgesteckt wird. So kann man auch
fiir Taschenuhren samtliche flachen Aufzieh- und Laufwerks-
rider miihelos schneiden. Ein Versuch wird das bestatigen.
Jeder Uhrmacher kann ohne eine teure Réaderschneid-
maschine sich das Vergniigen verschaffen, in eigener Werk-
statt Riader herzustellen.

Meiner Ansicht nach bietet sich hier ein guter AnlaB fiir
die Fabrikanten, eine etwas groBere, starkere Wéilzmaschine
mit groBerer Spitzenhéhe und lingerem Frésenschlitten zu
bauen, damit Riader bis zu 100 mm Durchmesser bearbeitet
werden konnen. Erforderlich ist dabei aber auch, daBl die
Frisen, genau so wie die Einsdtze, ohne die geringste Mog-
lichkeit zu schlottern, zwischen den Spitzen gelagert werden.
Ein solcher Apparat wiirde wohl etwas teurer sein als eine
Wilzmaschine, aber billiger als eine groBe Schneidemaschine,
und er wiirde den Dienst beider leisten. Teilscheiben und
Einsitze miiten nach Schablonen aufs beste gearbeitet wer-
den, damit sie zu jeder Zeit auswechselbar und nachlieferbar
sind. Erich Koch.
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