Die neue automatische Armbanduhy

des VEB Glashiitter Uhrenbetriebe

Seit {iber hundert Jahren werden in
der ‘kleinen Stadt Glashiitte im Osterz-
gebirge Uhren hergestellt. 1845 begriin-
dete  FErpINAND ADOLF [LANGE, ein
Dresdner Uhrmacher, mit Unterstiitzung
d.er damaligen sdchsischen Regierung
diese Fertigung. Das Osterzgebirge war
n.och dem Versiegen des Silberbergbaus
ein Notstandsgebiet, und Glashutte
war damals die drmste Stadt dieses Ge-
bietes. Die Uhrenherstellung sollte die
Armut mindern. Wie in der Schweiz
wurde begonnen, die Uhren iiberwie-
gend in Heimarbeit herzustellen. Fine
Reihe kleiner Fertigungsstatten ent-

.Selbstaufzieher”

Abb. 1 Lange-Werk

stand, die sich mit der Herstellung von
Taschenuhren hochster  Qualitat  be-
faBten.

Im Lauf der Entwicklung ging man
dazu tiber, auBer den lblichen Taschen-
uhren komplizierte Uhren (Repetier-
uhren, Chronographen, Datumuhren)
herzustellen. 1890 begann die Ferti-
gung einer ,Selbstaufzug-Taschenuhr”
(Abb. 1). Man gab ihr den Namen
,Perpetuale” (die Fortwahrende), weil
diese Uhr nicht aufgezogen zu werden
brauchte, sondern automatisch fortwah-
rend lief, sofern sie nur getragen wurde.
Das System einer Perpetuale ist in
Abb. 2 dargestellt.
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Ein Gewicht (1) ist an einem Hebel
im Punkt (2) drehbar gelagert. Es wird
durch die Feder (3) hochgedriickt und in
einer Schwebelage gehalten. Bei jedem
Schritt, den der Trager der Uhr macht,
schwingt das Gewicht nach unten. Fine
kleine Sperrklinke (4), die an dem He-
bel des Gewichls angebracht ist, wird
durch die Sperrfeder (5) an ein Sperrad
(6) gedriickt .Bei jeder Bewegung des
Gewichts stoBt sie das Sperrad vorwadirts,
dessen Riickgang durch eine weitere
feststehende  Sperrfeder (7) gehindert
wird. Ein Rddergetriebe Ubertragt die
Bewegung des Sperrades auf ein an
der Federwelle befestigtes Rad und
spannt so kontinuierlich die Zugfeder.

Wenn die Uhr aus der senkrechten
Lage gebracht wird, was beim Tragen
praktisch immer der Fall ist, kann das
Gewicht nicht richtig schwingen, und
der Aufzug wird ungeniigend.

*

Bis in die Jahre nach dem ersten
Weltkrieg  bestand die  Glashiitter
Uhrenindustrie aus einer Anzahl| kleiner
Betriebe, die Gberwiegend Taschenuhren
produzierten. Die geringe Kapazitat der
Kleinbetriebe und die dadurch bedingte
Unterlegenheit  im  Konkurrenzkampf
machte die Anwendung des technischen
Fortschritts unméglich und brachte fiir
viele den Untergang. Erst 1926 wurde
eine groBere Fabrik fir Armbanduhren
gegriindet.

Es blieb unserer Gesellschoftsordnung
verbehalten, anstelle der kleinen Be-
triebe einen GroBbetrieb, den VEB
Glashitter Uhrenbetriebe zu schaffen.
Dieser Betrieb verfiigt heute gegeniiber
dem Vorkriegsstand iiber ein erheb-
liches Potential. 2500 Werktatige un-
seres Betriebes stellen Uhren, insbeson-
dere Armbanduhren, aber auch Schiffs-
chronometer, Beobachtungsuhren, Arm-
bandchronometer und verschiedenartige
feinmechanische Zeitlaufwerke her. Wie
schon vor 100 Jahren gehéren besonders
Kleinuhren hochster Prazision zum Fer-
tigungsprogramm des Betriebes. Ein be-
deutender Teil der Uhren und Gerdte
wird in das sozialistische wie auch das
kapitalistische Ausland exportiert.

Im FertigungsprozeB ist heute eine
groBe Anzahl von Spezialmaschinen,
Halb- und Vollautomaten, eingesetzt,
die zum groBen Teil speziell fir die

Uhrenindustrie entwickelt wurden, Vig|,
von ihnen entstanden im eigenen Werk
oder wurden in Zusammenarbeit mit
dem VEB ,Klement Gottwald”, Uhren.
und Maschinenfabrik Ruhla, gebaut,

*

In den Produktionsstatten (Abb. 3 bis
5) lauft jetzt auch die Fertigung von
Finzelteilen einer ,Perpetuale”. Es han.
mehr

delt sich aber nicht um eine
Taschenuhr, sondern um eine Arm-
banduhr, die dem Weltniveau ent-

sprechend neu konstruiert und im Ver-
lauf mehrerer Jahre grindlich erprobt
wurde.

War die Aufzugwirkung der alten
~Perpetuale” nicht immer gesichert, so
geniigen bei der automatischen Arm-
banduhr kleinste Armbewegungen, um
den ausreichenden Aufzug zu garan-
tieren. In dieser Uhr ist ein sog. Rotor
angebracht, d. h., das den Aufzug be-
wirkende Gewicht ist in der Werkmitte
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Abb. 2 System einer selbstaufziehenden
Taschenuhr.

1 — Gewicht, 2 — Drehpunkt des Hebels, 3 =
Feder, 4 — Sperrklinke, 5 — Sperrfeder, 6 ~
Sperrad, 7 — feststehende Sperrfeder
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Abb. 4 Im Saal der Longdrehoutomaten werden mit relativ groen Maschinen kleinste Uhren-
teile hergestellt, z. B. Wellen mit einer Ldnge von weniger als 1 mm und Zapfen mit Durch-
messern unter 0,1 mm

Abb. 6 System der selbstaufziehenden Arm-
bonduhr bei Llinksdrehung (o) und Redhts-
drehung (b) des Rotors. —
Z - Richtung des Zahndrucks, 1 — Rotor, lo -’ (""'
Trieb, 2 und 3 = Wedhselrader, 4 -« Wechsler, \
fo — Drehpunkt des Wechslers, 5 — Abtriebsrod

Abb. 5 Der letzte Arbeitsgang vor Reglage

(Abstimmen) und  SchluBkontrolle st die

Montege om  FlieBband. Hier sind Finger-

spitzengefuhl und  fachliches Koénnen bestim- .
v '

gelagert und kann frei nach beiden
Seiten rotieren. Es hat die Form eines
Halbringes und wird von einer Plotte
getragen. -

Das Gewicht soll moglichst wenig
Raum in der Uhr einnehmen, aber
gleichzeitig moglichst schwer sein, um
ecinen ausreichenden Aufzug zu  ge-
wahrleisten. Es muB daher aus einem
Material mit hoher Dichte bestehen. Im
VEB Schaltgeratewerk Werder  wurde
hierfiir eine besondere Legierung mit
cinem hohen Anteil von Wolfram ent-
wickelt, die eine Dichte von 17 g cm?
hat und demit doppelt so schwer wie
cin gleichgroBes Stiick Messing ist.

Die freic Beweglichkeit des Rotors ist
ein  besonderer Vorteil dieses Baou-
systems. Jede kleine Armbewegung ver-
ursacht ein Schwingen des Rotors und
erzeugt so die kinetische Energie, die
den Aufrug der Uhr bewirkt. Der Rotor
ist ouf gebohrten und polierten Steinen
ous synthetischem Rubin gelagert. Die
Steine sind in den Rotor eingepreft
und laufen auf einem om Werk der Uhr
befestigten Lagerzapfen. So ist eine
aullerst reibungsarme Lagerung garan-
tiert

Jede zufallige Drehung des Rotors im
rechten oder linken Drehsinn soll einen
Aufzug der Uhr bewirken. Das wird
durch ein Wendegetriebe erreicht, das
als ein mechanischer Gleichrichter be-
zeichnet werden konn.

An dem Rotor (1) (Abb. 6) ist ein
kleines Rad (1a), ein sog. Trieb, be-
festigt. Das Trieb greift in ein Wechsel-
rad (2), dos ein gleichgroBes Wechsel-
rad (3) treibt. Die Rader (2 und 3) sind
auf dem Wechsler (4), d. h. auf einer
Stahlplatte gelagert, die sich um den
Punkt (4 @) um einen kleinen begrenz-
ten Winkelbetrag drehen kann. Bewegt
sich der Rotor, wie in Abb.6a darge-
stellt, im linken Drehsinn, so wirkt der
Zohndruck in der Pfeilrichtung (Z), ver-
sucht dadurch den Wechsler im Uhrzei-
gersinn zu drehen und halt das Rad
(3) in Eingriff mit dem Abtriebsrad (5).

Dreht sich der Rotor im rechten
Drehsinn (Abb. 6 b), so wirkt der Zahn-
druck des Rotorgetricbes in entgegen-
gesetzter Richtung. Der Wechsler wird
links gedreht, und dos Rad (2) kommt
in Eingriff mit dem Abtriebsrad (5),
wahrend das Rad (3) frei mitlauft. Weil
bei dieser Drehrichtung des Rotors ein
Rad weniger im KraftfluB zwischen Ro-
tortrieb und Abtriebsrad liegt, ergibt
sich jeweils die gleiche Drehrichtung
des Abtriebsrades, was man auch an
den eingetragenen Drehrichtungspfei-
len leicht verfolgen kann.

Die dem Abtriebsrad zugefihrte
Kraft wird uber zwei weitere Unterset-
zungsrader dem Aufzugsrad der Feder
zugefihrt (Abb. 7). Zwischen dem Ro-
tor und dem Aufzugsrad besteht eine
Ubersetzung von 160 : 1, d. h., bei 160
Umdrehungen des Rotors wird die Fe
der um einen Umgang gespannt. 940
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Abb. 9 Das Werk der outomatischen Uhr

Rotordrehungen sichern der Uhr eine
Loufdauer von 40 Stunden und demzu-
folge der vorliibergehend abgelegten
Uhr eine ausreichende Gangreserve.
Diese Ubersetzung wurde gewdhlt, weil
der Triger der Uhr im Tagesverlauf eine

Urzahl kleiner leichterer Handbewe-
qungen ausfiihrt. (Kraftige Bewegun-
gen, die bei geringerer Untersetzung

den sich schwerer drehenden Rotor aus-
reichend bewegen wiirden, sind weni-
ger haufig.)

Um zu verhindern, daB sich dieser
Aufzugsvorgang ouch  fortsetzt, wenn
die Zugfeder voll aufgerogen ist, be-
findet sich zwischen Zugfeder und Auf-
sugsgetricbe eine Rutschkupplung. Die
Zugfeder selbst ist in einer Kapsel, dem
sog. Federhaus, untergebracht. Das
Federhaus ist auBen mit einer Verzah-
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nung versehen, die das Laufwerk der
Uhr treibt. Ublicherweise ist das duBere
Ende (1) der Zugfeder am Federhaus
(2) festgehakt, wdhrend das  innere
Ende (3) an der Welle des Federhau-
ses befestigt ist (Abb. 8a). Bei der
automatischen Uhr wird das duBere
Ende nicht starr am Federhaus, sondern
an einem eingelegten Gleitzaum (4)
befestigt (Abb. 8 b). Der Gleitzaum ist
eine Feder aus Bandstahl, die fest ge-
gen die Innenwand des Federhauses
liegt. Die Stérke des Zaumes ist so be-
messen, dall er im Federhaus zu glei-
ten beginnt, sobald die Zugfeder lber-
md&Big gespannt ist. Beschadigungen
durch zu starken Aufzug werden so
grundsdtzlich vermieden.

Das entsprechend den neuesten Er-
kenntnissen gestaltete Laufwerk der

Endes der

Abb. 8 Belestigung des auBeren

Zugfeder am Federhaus bel Ublichen Uhren {a)
und bei der automatischen Uhr {b) 1 — GuBeres
Federende, 2 — Federhaus, 3 — inneres Feder-
enda, 4 — Gleitzaum

Uhr kann mit zentralem Sekundenzei-
ger oder wahlweise auch mit exzen-
trisch  angeordnetem  Sekundenzeiger

ausgeflihrt werden. Die Uhr hat je nach
Ausfihrung 23 oder 24 Steine. AuBer-
dem kann eine Anzeige des Datums in
einem Fenster des Zifferblattes vorge-
sehen werden. Der Ubliche Handaufzug
wurde beibehalten, um die véllig ab-
gelaufene Uhr in Gang setzen zu kén-

nen. Die Anordnung und Ausfihrung
des  Reguliersystems  erfolgte nach
neuesten  wissenschaftlichen  Erkennt-

nissen, um von diesem Uhrentyp auch
Armbandchronometer herstellen zu kén-
Dies sind verfeinerte Uhrwerke,
die einer Prdzisionsreglage unterworfen
werden, um héchste Gangleistungen zu
erzielen. Jedes Exemplar wird nach in-
ternationalen Regeln einer amtlichen
létégigen Prifung unterzogen und er-
halt ein Prifattest.

Die Wirtschaf!lichkeit bei der Her-
stellung industrieller Produkte hédngt im
wesentlichen von der Stiickzahl ab. Um
sowohl dieser Tatsache als auch dem
weiterhin vorhandenen Verlangen von
Kéufern nach einfachen Uhren gerecht
zu werden, wurde bei der Konstruktion
vorgesehen, daB das gleiche Werk
ohne automatischen Aufzug mit 18 Stei-
nen hergestellt werden kann.

Mit der Herstellung automatischer
Uhren kniipfte der VEB Glashiitter
Uhrenbetriebe an alte Traditionen on
und schloB gleichzeitig eine gegeniiber
dem Weltstand in unserem Uhrenan-
gebot bestehende Liicke.

nen.



